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Группа     

по ISO
ХАРАКТЕРИСТИКА 

МАТЕРИАЛА
МАРКИ СТАЛЕЙ И СПЛАВОВ ПО ГОСТ

Углеродистые стали
С= 0,1 - 0,25 % Ст0, Ст1, Ст2, Ст3, 05кп, 08кп, 08пс, 08, 10пс, 10, 15кп, 15пс, 15, 20кп, 20пс, 20, 25, 15Г, 20Г, 25Г, 

10Г2, 09Г2, 09Г2С, А11, А12, А20, АС14, 14Г2АФ, 18Г2АФ, 10ХСНД, 15ХСНД, 
электротехнические: Э12, Э10, Э8

С= 0,25 - 0,55 % Ст4, Ст5, Ст6, 30, 35, 30Г, 40, 45, 40Г, 45Г, 47ГТ, 50, А30, А35, А40, А40Г, А35Е, А45Е, АС40, 

АС35Г2, АС40Г2
С= 0,55 - 0,8 % 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 60Г, 65Г, 70Г, У7А, У8А, У9А, У10А, У11А, У12А, У13А, 80С
Легированные стали 15Х, 20Х, 18ХГ, 15ХФ, 20ХФ, 12ГН2МФАЮ, 20ХН, 12ХН2, 12ХН3А, 20ХН3А, 12Х2Н4А, 

20Х2Н4А, 14Х2Н3МА, 18Х2Н4МА, 20ХН2М, 15Н2М, 20Н2М, 15ХМ, 20ХМ, 18ХГТ, 25ХГТ, 
25ХГМ, 30ХГТ, 20ХГР, 27ХГР, 20ХНР, 20ХГНР, 15ХГН2ТА, 20ХГНТР, 15Х2ГН2ТА, 30Г2, 35Г2, 

40Г2, 45Г2, 50Г2, 30Х, 35Х, 38ХА, 40Х, 45Х, 50Х, 30ХРА, 33ХС, 38ХС, 40ХС, 20ХГСА, 25ХГСА, 
30ХГСА, 35ХГСА, 30ХМА, 35ХМ, 40ХФА, 40ХГТР, 40ХН, 45ХН, 50ХН, 30ХН3А, 38ХГН, 
30ХГСН2А, 30ХН2МА, 38Х2Н2МА, 40ХН2МА, 40Х2Н2МА, 25Х2Н4МА, 20ХН4ФА, 45ХН2МФА, 

20Х3ВМФ, 30Х3МФ, 38ХН3МФА, 36Х2Н2МФА, 34ХН1МА, АС12ХН, АС12ХН, АС14ХГН, 
АС19ХГН, АС20ХГНМ, АС30ХМ, АС38ХГМ, АС40ХГНМ, 55С2А, 60С2А, 70С3А, 50ХГА, 55ХГР, 

50ХФА, 50ХГФА, 60С2ХА, 70С2ХА, 60С2ХФА, 65С2ВА, 60С2Н2А
Подшипниковые ШХ4, ШХ15, ШХ15ГС, ШХ4РП
Электротехнические Э310-Э360(3411-3425), 2011-2412
Высоколегированные и 
инструментальные стали
После отжига Х12М, Х6ВФ, 7ХГ2ВМ, 6Х6В3МФС, 5ХНМ, 5ХНВ, 4Х3ВМФ, 4Х5В2ФС, 3Х2В8Ф, 11ХФ, 13Х, 
С повышенной твердостью ХСВГ, 9ХС, Х, В2Ф, Р18, Р9, Р6М5, Р18К5Ф2, Р9К5, Р6М5К5, Р2АМ9К5, 11Р3АМ3Ф2, Р12Ф3
Стальное литье
Нелегированное 15Л, 20Л, 25Л, 30Л, 35Л, 40Л, 45Л, 50Л, 55Л, У8Л,
Низколегированное, до 5% 20ГЛ, 35ГЛ, 30ГСЛ, 20ГФЛ, 30ХГСФЛ, 45ФЛ, 30ХНМЛ, 23ХГС2МФЛ, 20Х5МЛ
Высоколегированное 10Х13Л, 15Х13Л, 20Х13Л, 5Х14НДЛ, 10Х14НДЛ, 20Х8ВЛ
Марганцовистая и 
броневая сталь

10Г13, Г13

Нержавеющие стали
Ферритная/мартенситная 08Х13, 12Х13, 20Х13, 30Х13, 40Х13, 14Х17Н2, 12Х17, 15Х25Т, 40Х9С2Л, 95Х18
Теплостойкие и мартенситно 

стареющие

11Х11Н2В2МФ, Х5Н12К3М7Т, Н18К9М5Т, Н12К8М4Г2, Н10Х11М2Т, Н9Х12Д2ТБ, 

30Х9Н8М4Г2С2, 25Н25М4Г1(TRIP или ПНП), 04Х11Н9М2Д2ТЮ (ЭП832), 03Н17К10В10МТ-ВД 
(ЭП836-ВД), 03Н18К9М5Т-ВД (ЭП637-ВД), ЧС4-ВИ, ЧС5-ВИ

Аустенитная 12Х18Н10Т, 17Х18Н9, 06Х18Н11, 10Х14АГ15, 10Х14Г14Н4Т (ЭИ711), 12Х17Г9АН4 (ЭИ878), 
20Х13Н4Г9 (ЭИ100), 08Х10Н20Т2, 09Х16Н4Б (ЭП56)

Чугуны
Серый ферритного класса СЧ10, СЧ15,СЧ18, АЧС-3
Серый перлитного класса СЧ21, СЧ24, СЧ25, СЧ30, СЧ35, АЧС-1, АЧС-2
Высокопрочный ферритный ВЧ35, ВЧ40, ВЧ45
Высокопрочный перлитный  ВЧ50, ВЧ60 ВЧ70, ВЧ80, ВЧ100
Ковкий чугун Ферритный КЧ37-12, КЧ35-10, КЧ30-6, КЧ33-8, АЧК-1, Перлитный КЧ50-5, КЧ55-4
Алюминиевые сплавы
Алюминий чистый А999-А95, А85, А7-А0, АД1, АД0
Деформируемые Амц,Амг2, Амг3, Амг5, Амг6, АД31, Д1, Д16, АК4, АК6, АК8, В95
Литейные АЛ3, АЛ5, АЛ32, АК52М, АЛ8, АЛ23, АЛ23-1, АЛ27, АЛ27-1, АЛ28, АЛ7, АЛ19, АЛ33, ВАЛ10,

АЛ1, АЛ21, АЛ24
Силумины Si    8% АЛ2, АЛ4, АЛ9, АЛ34
Медь и сплавы 
Латунь ЛС59-1,ЛС60-1, ЛС64-2, ЛС74-3, ЛС63-3, ЛЖС58-1-1 (>1%Pb)

Л96, Л90, Л85, Л70, Л68, Л63,Л60 (<1% Pb)
Бронза БрОЦС4-4-4, БрО6Ц6С3 (>1%Pb) , БрОФ6, БрАЖН10-4-4
Титановые сплавы
Технически чистый титан ВТ1-00, ВТ1-0, ВТ1Л
Альфа сплавы ВТ3-1, ВТ3-1Л, ВТ4, ВТ5, ВТ5-1, ОТ4
Сплавы альфа+бета ВТ6, ВТС6, ВТ6Л, ВТ9Л, ВТ14, ВТ14Л, ВТ20, ВТ21Л
Жаропрочные сплавы
На основе Fe ХН38ВТ (ЭИ703), ХН28МАБ (ЭП126), 36ХНТЮ (ЭИ702), ХН35ВТЮ (ЭИ787), ХН32Т, ЭП99

На основе Ni ХН60В (ВЖ98,ЭИ868), ХН77ТЮ (ЭИ437), ХН72МВКЮ (ЭИ867), ХН60МВТЮ (ЭП487),
ХН82ТЮМВ (ЭП460), ВЖ36-Л2, АНВ-300, ЖС6К, ЖС3ДК

На основе Со Сплавы зарубежного производства: Inconel 600, 601, 604, 625
Твердые материалы
Закаленная сталь Термообработанные стали
Отбеленный чугун ЧХ16, ЧХ28, ЧХ32, ЧН15Д7, ЧН15Д3Ш, ЧН19Х3Ш, ЧН11Г7Ш, ЧС13, ЧС15, ЧС17

30Х24Н12СЛ, 40Х24Н12СЛ, 35Х23Н7СЛ, 12Х18Н9ТЛ, 10Х18Н11БЛ, 12Х18Н12М3ТЛ, 
55Х18Г14С2ТЛ, 45Г13Н3ЮЛ, 15Х18Н22В6М2Л, 20Х21Н46В8Л, 31Х19Н9МВБТЛ, 

10Х17Н10Г4МБЛ, 08Х17Н34В5Т3Ю2Л

Аустенитная, литьевая
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CNGA (05133) 
CNMA (05123)
CNUA (05113)

сталь P х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х

чугун K х х х х х
цветные металлы N х х

жаропрочные сплавы S х х х
повышенной твёрдости H х

B
C

2
0

H
T

B
P

3
5A

M

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
1

0

H
20

H
30

T
2

0

T
4

0

L d d1 s r

о о о 8,1 7,93 3,18 3,18 0,4

о о о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,4

о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о 16,1 15,875 6,35 4,76 1,2

о о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,4

о о о о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о 16,1 15,875 6,35 4,76 1,2

о о о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

о 19,3 19,05 7,93 6,35 2,4

о о о о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,4

12,9 12,7 5,16 4,76 0,4

о о . о о . о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о . о о 16,1 15,875 6,35 4,76 1,2

о о + о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

о 19,3 19,05 7,93 6,35 2,4

геометрии передней CNGA
поверхности CNMA

CNUA

обозначение
 ISO

CNGA-090304

размеры, мм

CNGA-080304

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

CNGA-120408

CNGA-160412

CNMA-090304

CNGA-120412

CNMA-120408

CNMA-120412

CNMA-190612

CNMA-190616

CNMA-160412

CNMA-190624

CNUA-090304

CNUA-120404

CNUA-120408

CNUA-120412

CNUA-190612

CNUA-190616

CNUA-190624

CNUA-160412

CCMT 
сталь P х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х
чугун K х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х х
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L d d1 d2 s r
+ о о о о о 6,35 6,35 2,8 3,85 2,38 0,4

+ + + о о о о о + 9,525 9,83 4,4 6,3 3,97 0,4

. . о о о о . 12,7 12,7 5,16 - 4,76 0,8

CCMT-F2 CCMT-F3

размеры СМП, мм

CCMT-060204 F3

обозначение

 ISO

CCMT-09T304E F2

геометрии передней 

поверхности

CCMT-120408 F3

твёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы



CNMM (05124)
CNUM (05114)

сталь P х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х х
цветные  металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х х
повышенной твёрдости H х
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о о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,4

о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о о о о о . о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о . о о о о о о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о 16,1 15,875 6,35 4,76 1,2

о о о о о о о 16,1 15,875 6,35 6,35 1,2

о о о о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 0,8

о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 0,8

о о + о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о + о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

размеры СМП, ммтвёрдые сплавы

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием

CNMM-120408-2

CNMM-090304

CNMM-120404

CNMM-120408

CNMM-120412-2

CNMM-190608-2

CNMM-190612

CNMM-160612

CNMM-190608

CNMM-160412

CNMM-190612-2

CNMM-190612-H1

CNMG (05125)
сталь P х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные металлы N х х х х х х
жаропрочный сплав S х х х х х х х х

повышенной твёрдости H х х х
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о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,4

. о о о . о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о 19,3 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о о о о о о о о . о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о . о + . о + о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о 16,1 15,875 6,35 6,35 1,2

о о о о о 16,1 15,875 6,35 6,35 1,2

о о о 16,1 15,875 6,35 6,35 1,2

о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

. о о + о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

CNMG       CNMG-F1       CNMG-M2       CNMG-M6       CNMG-MS       CNMG-R2       CNMG-R4       CNMG-RS

размеры СМП, мм

CNMG-120408 R4

CNMG-160612 R2

обозначение
 ISO

твёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы
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CNMG-120408 F1
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CNMG-120412 R4

геометрии передней 

поверхности
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CNMG-190612-R2



CNMM (05124)
CNUM (05114)

сталь P х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х х
цветные  металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х х
повышенной твёрдости H х
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о о о о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

о . о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о 25,8 25,4 9,12 7,94 2,4

о о 25,8 25,4 9,12 9,52 2,4

о о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,4

о о 9,7 9,52 3,81 3,18 0,8

о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о о + + + о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о . . о о 12,9 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о 12,9 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о о 16,1 15,875 6,35 4,76 1,2

о 16,1 15,875 6,35 6,35 1,2

о о . о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 0,8

о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 0,8

о о о о + + о + о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о . о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о 19,3 19,05 7,93 6,35 1,6

CNMM CNMM-2 CNMM-R1 CNMM-H1 CNMM-H4

CNUM CNUM-2

сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

CNUM-190616

CNUM-160412

CNUM-160612

CNUM-190608

CNUM-190608-2

CNUM-190612-2

CNUM-190612

CNUM-120408

CNUM-120404

CNMM-250724-H1

CNMM-250924-H4

геометрии передней 

поверхности

CNUM-120408-2

CNUM-120412-2

CNUM-120412-

CNMM-190616

CNUM-090304

CNUM-090308

CNMM-190616-R1

 DCMT 
сталь P х х

нержавеющая сталь M х х х х х х
чугун K х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х х
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L d d1 d2 s r

о о о 9,525 9,525 4,4 5,86 3,97 0,4

геометрии передней

поверхности

твёрдые сплавы размеры СМП, мм

DCMT-11T304E F3

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием



DNMM (13124)
сталь P х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K х х х

цветные металлы N х
жаропрочный сплав S х

повышенной твёрдости H х
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40 L d d1 s r

о о о 15,5 12,7 5,16 4,76 0,8

о . . о о о о о . о о 15,5 12,7 5,16 6,35 0,8

о о о о о 15,5 12,7 5,16 6,35 1,2

геометрии передней 

поверхности

размеры, мм

DNMM-150408

DNMM-150608  

DNMM-150612

твёрдые сплавытвёрдые сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

DNMG (13125)
сталь P х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K х х х х

другие металлы N х х х
жаропрочный сплав S х х х

повышенной твёрдости H х х
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о о 11,6 9,52 3,81 4,76 0,4

о о о 15,5 12,7 5,16 4,76 0,8

. о + о о о о о 15,5 12,7 5,16 6,35 0,8

о о о + о 15,5 12,7 5,16 6,35 0,8

о о о 15,5 12,7 5,16 6,35 1,2

DNMG DNMG-F1 DNMG-M4 DNMG-R2

твёрдые сплавы размеры, мм

DNMG-110404 F1

сплавы с покрытием

геометрии передней 

поверхности

DNMG-150408

DNMG-150608

обозначение
 ISO

DNMG-150612 R2

DNMG-150608 M4

DNMA (13123)
сталь P х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х
чугун K х х х х

цветные металлы N х х
жаропрочные сплавы S х х

повышенной твёрдости H х
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L d d1 s r

о о о 15,5 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о о о о о 15,5 12,7 5,16 6,35 0,8

о о о о о 15,5 12,7 5,16 6,35 1,2

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мм 

DNMA-150408

DNMA-150608  

DNMA-150612

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

обозначение
 ISO



HNUM (11114)
сталь P х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х
чугун K х х

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H
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L d d1 s r

о . + . . 9,1 15,88 6,35 4,76 0,8

о о . о 11 19,05 7,93 4,76 1,2

о о о о о о 11 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о + о + о 12,8 22,2 7,93 6,35 1,2

геометрии передней 

поверхности

обозначение

 ISO

размеры СМП, ммсплавы с покрытием твёрдые сплавы 

HNUМ-090408

HNUМ-110412

HNUМ-110612

HNUМ-120612

СМП для точения          

KNUX (08116)
сталь P х х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K х

цветные  металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H
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L L1 B s r b
о о о 17,0 14,0 10,0 4,8 0,5 3,0

о о о о о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,0 3,0

о о о о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,0 3,6

17,0 14,0 10,0 4,8 1,5 3,0

о о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,5 3,6

о о о о о . о о о 19,0 16,0 10,0 6,3 0,5 3,0

о о о . о . о 19,0 16,0 10,0 6,3 1,0 3,0

о о . . . о . о 19,0 16,0 10,0 6,3 0,5 3,6

о о о о о 19,0 16,0 10,0 6,3 1,5 3,0

о о о о 19,0 16,0 10,0 6,3 1,5 3,6KNUX-190615R36

твёрдые сплавы размеры СМП, ммсплавы с покрытием

KNUX-190610R30

KNUX-170405R30

KNUX-170410R30

KNUX-170410R36

KNUX-170415R30

KNUX-170415R36

KNUX-190605R30

KNUX-190610R36

KNUX-190615R30

обозначение
 ISO



PNMA (10123)
PNUA (10113)

сталь P х х х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х х
повышенной твёрдости H
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L d d1 s r
+ о о о о о + + о + о о о 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о . . 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о . . . о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

о + + о + . о + + о + + . . + о . + 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о о + о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о о о + 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

PNMA-130412

размеры СМП, ммсплавы с покрытием

PNMA-110408

твёрдые сплавы

обозначение
 ISO

PNMA-130612
PNMA-160612

PNUA-110408

геометрии передней 

поверхности

PNUA-130412

PNUA-130612
PNUA-160612

KNUX (08116)
сталь P х х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K х

цветные  металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H
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L L1 B s r b
о о о 17,0 14,0 10,0 4,8 0,5 3,0

о о о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,0 3,0

о о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,0 3,6

о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,5 3,0

о 17,0 14,0 10,0 4,8 1,5 3,6

о о о о о 19,0 16,0 10,0 6,3 0,5 3,0

о . . о 19,0 16,0 10,0 6,3 1,0 3,0

о . о . . о 19,0 16,0 10,0 6,3 0,5 3,6

о о . 19,0 16,0 10,0 6,3 1,5 3,0

о о о о 19,0 16,0 10,0 6,3 1,5 3,6

KNUX

KNUX-170415L36

KNUX-170415L30

KNUX-170410L36

KNUX-170405L30

обозначение
 ISO

размеры СМП, ммтвёрдые сплавысплавы с покрытием

геометрии передней 

поверхности

KNUX-190610L30

KNUX-190615L30

KNUX-190615L36

KNUX-190610L36

KNUX-170410L30

KNUX-190605L30



PNMM (10124)
PNUM (10114)

сталь P х х х х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х

чугун K х х х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х х
повышенной твёрдости H х х
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L d d1 s r

о о о о о о + + о + о о о 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о + о + 11,5 15,9 6,35 4,76 1,6

о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о 13,8 19,1 7,93 4,76 2,0

о о . о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 2,0

о о о о о о о . о о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о + + о + о о о + + о + . о + 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о о о о + о + о 11,5 15,9 6,35 4,76 1,6

о о о о о о + о . о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 2,0
+ о + + о + о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о . о . 13,8 19,1 7,93 6,35 2,0

о о о о + о о о + + + о о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

геометрии передней 

поверхности

PNMM-110408

обозначение
 ISO

размеры СМП, ммтвёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы

PNUM-160612
PNUM-130620

PNUM-130612
PNUM-130420

PNUM-130412

PNUM-110416

PNUM-110408

PNMM-160612

PNMM-110416

PNMM-130620

PNMM-130612

PNMM-130420

PNMM-130412

RCMT 
сталь P х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х
чугун K х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х х х
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d s d1 d2

о о о 12 4,76 5,5 7,25

о о о 16 6,35 5,16 7,3

о о о 20 6,35 6,5 9,4

RCMT RCMT-F3

геометрии передней 

поверхности

размеры СМП, мм

RCMT-2006MO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

RCMT-1204MO- F3

обозначение
 ISO

RCMT-1606MO- M1



RNMM (12124)
RNUM (12114)

сталь P х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х

чугун K х х х х
цветные металлы N х

жаропрочные сплавы S х х
повышенной твёрдости H
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d d1 s

о о о 12,7 5,16 4,76

о . . о о 15,875 6,35 4,76

о о о 15,875 6,35 6,35

о 19,05 7,93 4,76

о о о о 19,05 7,93 6,35

22,2 7,93 6,35

25,4 9,12 6,35

о о 25,4 9,12 7,93

о о о 9,53 3,81 3,18

о о о о 12,7 5,16 3,18

о + о о о 12,7 5,16 4,76

о о о о + + + + о о 15,875 6,35 4,76

о о о о 15,875 6,35 6,35

о о о о 19,05 7,93 4,76

о о о о 19,05 7,93 6,35

о о о о 22,2 7,93 6,35

о о о 25,4 9,12 6,35

о о 25,4 9,12 7,93

RNMM-120400

обозначение
 ISO

размеры СМП, ммсплавы с покрытием твёрдые сплавы

RNUM-190400

RNMM-150400

RNMM-150600

RNMM-190600

RNMM-090300

RNUM-120400

RNUM-150400

RNUM-150600

геометрии передней 

поверхности

RNUM-250700

RNUM-120300

RNMM-190400

RNMM-220600

RNMM-250600

RNMM-250700

RNUM-190600

RNUM-220600

RNUM-250600

RNGA (12133) 
RNMA (12123)
RNUA (12113)

сталь P х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х

чугун K х х х х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочный сплав S х х х х
повышенной твёрдости H х х
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12,7 5,16 4,76

о о о о о 15,875 6,35 4,76

о о о о 15,875 6,35 6,35

о о о 19,05 7,93 6,35

о о о о о о о о 12,7 5,16 4,76

о о о о о + о о о + + о + о + 15,875 6,35 4,76

о о . . о . 15,875 6,35 6,35

о о о + о о о 19,05 7,93 6,35

RNMA-120400

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм

RNGA-150400

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

RNUA-120400

RNMA-150400

RNMA-150600

RNMA-190600

геометрии передней 

поверхности

RNUA-150400

RNUA-150600

RNUA-190600



SCMT 
сталь P

нержавеющая сталь M х
чугун K х

цветные металлы N х
жаропрочный сплав S

повышенной твёрдости H

B
P

3
5
T

M

L=d d1 d2 s r

о 38,1 8,7 12,4 9,52 3,2

геометрии передней 

поверхности

размеры СМП, мм

SCMT-380932

сплавы с покрытием

обозначение

 ISO

твёрдые сплавы

SNGA (03133) 
SNMA (03123)
SNUA (03113)

сталь P х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х
повышенной твёрдости H х х
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L=d d1 s r

о о 14 5,16 4,76 1,2

о 9,525 3,81 3,18 0,4

о 9,525 3,81 3,18 0,8
о о о 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о о о 12,7 5,16 4,76 0,8
о о . о о о 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о 15,88 6,35 4,76 1,2

о о о 15,88 6,35 4,76 1,6

о о о о + о 19,05 7,93 6,35 1,2
о о . о . о о 19,05 7,93 6,35 1,6

о о + о 25,4 9,12 7,94 1,6

о . о о о 9,525 3,81 3,18 0,4

о о о о о 9,525 3,81 3,18 0,8

о о о о о о 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о . о о . о 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о . 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о 12,7 5,16 4,76 1,6
12,7 5,16 4,76 2,4

о о о о о . о о о 15,88 6,35 4,76 1,2
о о о о о 15,88 6,35 4,76 1,6

о о о о о о 19,05 7,93 6,35 1,2
+ о о о о о о 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о о о о 19,05 7,93 6,35 2,4
о о о о о 25,4 9,12 7,94 1,6

о о о + о о о 25,4 9,12 7,94 2,4

геометрии передней 

поверхности

SNMA-120412

SNMA-090304

SNMA-090308
SNMA-120404

SNMA-120408

SNMA-150412

SNMA-150416

SNMA-190612
SNMA-190616

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм 

SNGA-140412

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

SNMA-250716

SNUA-090304

SNUA-090308

SNUA-120404

SNUA-120408

SNUA-120412

SNUA-120416

SNUA-120424

SNUA-190624

SNUA-250716

SNUA-250724

SNUA-150412

SNUA-150416

SNUA-190612

SNUA-190616



SNGN (03131)
SNUN (03111)

сталь P х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х

чугун K х х х х х х х х
цветные металлы N х х х х х

жаропрочные сплавы S х х х х х х
повышенной твёрдости H х х х
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L=d s r
SNGN-090304 о о о 9,525 3,18 0,4

SNGN-090308 о о 9,525 3,18 0,8

SNGN-120300 о о о о о 9,525 3,18 0,2

SNGN-120304 о о 12,7 3,18 0,4

SNGN-120308 о о о о 12,7 3,18 0,8

SNGN-120312 о 12,7 3,18 1,2

SNGN-120408 о о о о о о о 12,7 4,76 0,8

SNGN-120412 о о о о о о о 12,7 4,76 1,2

SNGN-150408 о о о 15,875 4,76 0,8

SNGN-150412 о о о о о 15,875 4,76 1,2

SNGN-150416 15,875 4,76 1,6

SNGN-190400 о о о о 19,05 4,76 0,2

SNGN-190412 о о о о 19,05 4,76 1,2

SNGN-190416 о о о о о 19,05 4,76 1,6

SNUN-090304 о о о о 9,525 3,18 0,4

SNUN-120304 12,7 3,18 0,4

SNUN-120308 о о . о 12,7 3,18 0,8

SNUN-120408 . о о . о . о + + о о 12,7 4,76 0,8

SNUN-120412 . о о о . о о о + о о 12,7 4,76 1,2

SNUN-120424 о о о о о 12,7 4,76 2,4

SNUN-150408 15,875 4,76 0,8

SNUN-150412 о о о о о о о о о 15,875 4,76 1,2

SNUN-150416 о о о о 15,875 4,76 1,6

SNUN-150424 15,875 4,76 2,4

SNUN-190412 . о . о о о 19,05 4,76 1,2

геометрии передней 

поверхности

твёрдые сплавы размеры СМП, ммсплавы с покрытием

обозначение
 ISO



SNММ (03124) 
SNUM (03114)

сталь P х х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х
цветные  металлы N х х

жаропрочные сплавы S х х х
повышенной твёрдости H х
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T
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L d d1 s r
о о о 9,52 9,52 3,81 3,18 0,4

о о о 9,52 9,52 3,81 3,18 0,8

о о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о . . о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о + о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о 12,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о о . . о . о о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,2

о о о о о о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,2

о о + о о + о о о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,6

о о о о о о о 15,87 15,87 6,35 6,35 1,2

о о о о 15,87 15,87 6,35 6,35 1,2

о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,6

+ о о + . о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 2,4

о о о о о о о 25,4 25,4 9,12 7,93 1,6

о о о о о о о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

о о о о о о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

о о + о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

о о о + + о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

о о о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

о о 25,4 25,4 9,12 7,93 3,2

о о о о о о 25,4 25,4 9,12 9,52 2,4

о о о о о 25,4 25,4 9,12 9,52 2,4

о . о о 9,52 9,52 3,81 3,18 0,4

о о о о 9,52 9,52 3,81 3,18 0,8

о о о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о о о . + о + о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о . + о . о о 12,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о 12,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о о о о . + + + + о о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,2

о о + о о о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,2

о о о . + о + . о 15,87 15,87 6,35 4,76 1,6

о о о о о о о + о + о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о о + о + о о 19,05 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о о о о 19,05 19,05 7,93 6,35 2,4

о о + о + о о 25,4 25,4 9,12 7,93 1,6

о о о о о + + о + о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

+ о о о + о о 25,4 25,4 9,12 7,93 2,4

SNMM    SNMM-2    SNMM-R1    SNMM-R3    SNMM-R5    SNMM-R7    SNMM-H1    SNMM-H2
SNUM    SNMM-2

SNMM-120412 R3

SNMM-150412-2  

SNUM-090304

SNUM-090308

SNMM-250924 H1

SNMM-250924 R1

SNMM-250724  

SNMM-190616  

SNMM-190612-2

SNMM-150416

SNUM-120412-2  

SNUM-150412-2  

SNUM-190612-2

SNMM-120408-2  

SNMM-120412-2  

SNMM-150612-R5

SNMM-250724 H1

SNMM-190612 H2

SNMM-250724-2  

SNMM-250724 R1

SNUM-190616  

SNUM-190624  

SNUM-250716  

SNUM-250724  

геометрии передней 

поверхности

твёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм

SNMM-090304

обозначение
 ISO

SNMM-090308

SNMM-120404

SNMM-120408

SNMM-120412  

SNMM-150412

SNUM-250724-2  

SNUM-150416

SNUM-190612  

SNUM-120404

SNUM-120412  

SNUM-150412

SNUM-120408

SNUM-120408-2  

SNMM-250732 H3

SNMM-250724 R7

SNMM-250716  

SNMM-150612

SNMM-190612  

SNMM-190616 R1

SNMM-190624  



SPMR 
сталь P х х х х

нержавеющая сталь M х
чугун K х

цветные  металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H х
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L=d s r
о о о 9,525 3,18 0,8
о о о 12,7 3,18 0,8

геометрии передней 

поверхности

SPMR-120308-F6

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм твёрдые сплавысплавы c покрытием

SPMR-090308-F6

SNMG (03125)
сталь P х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х х х

цветные металлы N х х х х х
жаропрочный сплав S х х х х х х

повышенной твёрдости H х х х
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L=d d1 s r

о о о о о о о о 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о о 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о 12,7 5,16 4,76 0,8

о о + + о о о 12,7 5,16 4,76 0,8
. о о о 15,88 6,35 4,76 1,2

о о о 15,88 6,35 4,76 1,2

о о о о о о о 15,88 6,35 6,35 1,2

о о о 15,88 6,35 6,35 1,2
о о о 19,05 7,93 6,35 1,2

о о о 19,05 7,93 6,35 1,6

о о о о + о 19,05 7,93 6,35 1,6

SNMG      SNMG-M2      SNMG-MH      SNMG-R2      SNMG-R4      SNMG-R6

SNMG-150412 R4

SNMG-150612 R4

геометрии передней 

поверхности

SNMG-120408 M2

SNMG-120408 R6

обозначение
 ISO

SNMG-190616 R2

SNMG-150412

SNMG-150612

SNMG-190612
SNMG-190616

SNMG-120408 MH

SNMG-120408 R4

размеры СМП, мм

SNMG-120408

твёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы



TEGN (01431)
сталь P х х х

нержавеющая сталь M х
чугун K х х

цветные  металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H

B
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H
1
0

H
2
0

H
3
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L d s r
о о 11,0 6,35 3,18 0,8

о о 16,5 9,53 3,18 0,8

размеры СМП, мм

TEGN-110308

твёрдые сплавы

геометрии передней 

поверхности

обозначение

 ISO

TEGN-160308

сплавы с покрытием

SPUN (03311)
сталь P х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные  металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х

B
C

3
5

P
T

B
P

3
5A

M

H
P

10
A

M

H
P

3
0

A
M

T
C

4
0

P
T

T
P

40
A

M

A
1

0

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
1

0

H
20

H
30

T
2

0

T
4

0

L=d s r
о о о о о о о о 9,525 3,18 0,8

о о о о + + + + 12,7 3,18 0,8

о о о + . о 12,7 4,76 0,8
о о о 15,875 4,76 0,8

о о о о о + + о о 15,875 4,76 1,2
о о о о о 19,05 4,76 1,2

о о о + о 25,4 6,35 1,6

SPUN-090308
SPUN-120308

SPUN-120408
SPUN-150408

геометрии передней 

поверхности

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

твёрдые сплавысплавы c покрытием

SPUN-150412
SPUN-190412

SPUN-250616

TCMT 
сталь P х х

нержавеющая сталь M х х х х х х
чугун K х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х х
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L d d1 d2 s r
+ + о о о о о + 11 6,35 2,8 3,75 2,38 0,4

о о о о о о . 16 9,53 4,4 6,05 3,97 0,4

TCMT-F2 TCMT-F3

*  AP10AT возможна замена на АР10АМ

размеры СМП, мм 

TCMT-110204E-F2

обозначение
 ISO

геометрии передней 

поверхности

TCMT-16T304- F3

 сплавы с покрытием твёрдые сплавы



TNGN (01131)
TNUN (01111)

сталь P х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х

чугун K х х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х
повышенной твёрдости H х х х
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40 L d s r

о о о о 16,5 9,525 3,18 0,4

о 16,5 9,525 3,18 0,8

16,5 9,525 3,18 1,2

о о о + о о 16,5 9,525 4,76 0,4

о о о о о 16,5 9,525 4,76 0,8
. о о о о 16,5 9,525 4,76 1,2

о о о о 22 12,7 4,76 0,8

о о о + о о 22 12,7 4,76 1,2

о о . 16,5 9,525 3,18 0,8

о о о о о о о о о 16,5 9,525 4,46 0,8

о о о о о о о 22 12,7 4,76 1,2

о о о 27,5 15,875 6,35 1,2

геометрии передней 

поверхности

TNGN-160312

TNGN-160404

TNGN-160408

TNGN-160412

TNUN-160408

TNUN-270612

TNGN-220408

TNGN-220412

TNUN-160308

TNUN-220412

размеры СМП, мм

TNGN-160304

TNGN-160308

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

TNMA (01123)
TNUA (01113)

сталь P х х х
нержавеющая сталь M х х х х х

чугун K х х х х х
цветные металлы N х х

жаропрочные сплавы S х х
повышенной твёрдости H х
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L d d1 s r
11,00 6,35 2,26 3,18 0,80

о 16,50 9,53 3,81 3,18 0,80

о о о о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,60

о о о о о 27,50 15,88 6,35 6,35 1,20

о о о 11,00 6,35 2,26 3,18 0,80

о о о о 16,50 9,53 3,81 3,18 0,80

о о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,60

о о о о о 27,50 15,88 6,35 6,35 1,20

размеры СМП, мм

TNMA-110308

TNMA-160308

обозначение
 ISO

TNUA-220416

TNUA-110308

TNMA-160408

геометрии передней 

поверхности

TNUA-270612

TNMA-220408

TNMA-220416

TNUA-160308

TNUA-160408

твёрдые сплавы 

TNMA-270612

сплавы с покрытием

TNUA-220408



TNMM (01124)
TNUM (01114)

сталь P х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х

чугун K х х х
цветные металлы N х

жаропрочные сплавы S х
повышенной твёрдости H
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L d d1 s r
о о о о о 16,50 9,53 3,81 3,18 0,80

о о + о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о 16,50 9,53 3,81 4,76 1,20

о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,40

о . о о о . о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

о + о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,20

о о о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,60

о о о о о о 27,50 15,88 6,35 6,35 1,20

о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,20

о . . о о 16,50 9,53 3,81 3,18 0,80

о о 16,50 9,53 3,81 3,18 1,20

о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о о о о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,40

. . 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

+ о о + о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

+ о . о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,20

о о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,60

о . + о о 27,50 15,88 6,35 6,35 1,20

TNMM TNMM-2 TNMM-H2

TNUM TNUM-2

геометрии передней 

поверхности

TNMM-160408-2

TNMM-160412

TNUM-160408

TNMM-220404-2

TNMM-220412-2

TNMM-220408-2

TNUM-220412-2

TNUM-160308-2

TNUM-220416-2

размеры СМП, мм

TNUM-220404-2

обозначение
 ISO

TNMM-160308-2

TNMM-220412 H2

TNUM-160312-2

сплавы с покрытием

TNMM-220416-2

твёрдые сплавы 

TNMM-270612-2

TNUM-270612-2

TNUM-220408-2

TNUM-220408

TNUM-160408-2

TNMG (01125)
сталь P х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х
чугун K х х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х

повышенной твёрдости H х х
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40 L d d1 s r

о о о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 1,20

о о о о о о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

о о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,20

о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 1,60

о о о о о о 16,50 9,53 3,81 4,76 0,80

о о о о о 22,00 12,70 5,16 4,76 0,80

TNMG TNMG-M2

размеры СМП, ммсплавы с покрытием

обозначение
 ISO

TNMG-220408 M2

TNMG-160412

TNMG-160408 M2

TNMG-220416

TNMG-220412

геометрии передней 

поверхности

TNMG-160408

твёрдые сплавы 

TNMG-220408



TPGN (01331)
TPUN (01311)

сталь P х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х

чугун K х х х х х х х х
цветные металлы N х х х х х

жаропрочные сплавы S х х х х х х
повышенной твёрдости H х х
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L d s r
о о о о 11,0 6,35 3,18 0,2

о о о о о о 11,0 6,35 3,18 0,4

о о о о о о о 11,0 6,35 3,18 0,8

о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,2

о о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,4

о о о о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,8

о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 1,2

о о о о 16,5 9,53 4,76 0,8

о о о о о о о 22,0 12,70 4,76 0,8

о о о о + о о 22,0 12,70 4,76 1,2

о . о о о о 22,0 12,70 4,76 1,6

о о о о о о 11,0 6,35 3,18 0,8

о о о о о . о 16,5 9,53 3,18 0,8

о о о о . о о 16,5 9,53 3,18 1,2

о о о о о о о о о 22,0 12,70 4,76 1,2

о о о о о о 22,0 12,70 4,76 1,6

о о 27,5 15,88 6,35 1,6

геометрии передней 

поверхности

TPGN-220408

TPGN-220412

размеры СМП, мм

TPGN-110300

TPGN-160300

TPGN-110308

обозначение
 ISO

TPUN-220412

TPUN-220416

TPUN-160308

TPUN-270616

TPUN-110308

TPUN-160312

TPGN-110304

твёрдые сплавысплавы с покрытием

TPGN-220416

TPGN-160312

TPGN-160408

TPGN-160304

TPGN-160308

TPMR 
сталь P х х х х

нержавеющая сталь M х
чугун K х

цветные  металлы N х
жаропрочный сплав S х

повышенной твёрдости H х

A
P

1
0A

T

H
P

1
0A

M

H
P

30
A

M

T
C

20
P

T

T
P

2
0A

M

L d s r
о о о 11,0 6,35 3,18 0,8

о о о 16,5 9,525 3,18 0,8

геометрии передней 

поверхности

TPMR-160308-F6

обозначение
 ISO

размеры СМП, ммтвёрдые сплавысплавы c покрытием

TPMR-110308-F6



VCMT 
сталь P х х

нержавеющая сталь M х
чугун K

цветные металлы N

жаропрочные сплавы S

повышенной твёрдости H

T
P

2
0A

M

T
P

4
0A

M

T
2

0

L d d1 d2 s r

о о о 9,53 9,53 4,4 6,4 4,76 0,8

геометрии передней 

поверхности

размеры СМП, мм

VCMT-160408 M5

сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

твёрдые сплавы

WNMG 
сталь P х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х х

А
Р

1
0

А
M

B
C

20
H

T

B
P

2
0A

M

B
C

3
5

P
T

B
P

3
5

A
M

T
C

2
0

H
T

T
C

2
0

P
T

T
C

4
0

P
T

T
P

2
0

A
M

T
P

2
0

T
T

T
Р

4
0

А
М

B
3

5

H
1

0

H
3

0

T
2

0

T
40 L d d1 s r

. о о о о о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8

. . о . о . о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о . о о о о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8
. о + + . . о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о 8,7 12,7 5,16 4,76 1,2
о о 8,7 12,7 5,16 4,76 1,2

о о 10,8 15,9 6,35 6,35 0,8
о о 10,8 15,9 6,35 6,35 1,2

WNMG-M1 WNMG-M2 WNMG-M3 WNMG-R2

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

твёрдые сплавысплавы с покрытием

геометрии передней 

поверхности

WNМG-080408 M1
WNМG-080408 M2

WNМG-080408 M3
WNМG-080408 R2

WNМG-100612 R2

WNМG-080412 M2
WNМG-080412 R2

WNМG-100608 R2

VNMG 
сталь P х х

нержавеющая сталь M х х х х х
чугун K х х

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H х

B
C

2
0

H
T

B
P

2
0

A
M

T
C

2
0

P
T

T
C

4
0

P
T

T
P

2
0

T
T

T
P

4
0

T
T

T
2

0

L d d1 s r

о + о о о о о 9,53 9,53 3,81 4,76 0,8

VNMG-M2

геометрии передней 

поверхности

размеры СМП, мм

VNMG-160408 M2

сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

твёрдые сплавы



WNUA (02113)
сталь P х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х
чугун K х х х

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H х

B
C

2
0

H
T

H
P

1
0

A
M

*

H
P

1
0

A
M

*

B
2

5

B
3

5

H
1

0

H
2

0

H
30

T
2

0

T
4

0

L d d1 s r

о о о о о о о 6,5 9,53 3,81 3,18 0,40

о о о о о 6,5 9,53 3,81 3,18 0,8

о о о о о о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,4
о о о о о о о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8

о о о о о 10,8 15,9 6,35 4,76 0,8
о о о о о о 10,8 15,9 6,35 4,76 1,2

о о о о о о о 10,8 15,9 6,35 6,35 0,8
о о + о о 10,8 15,9 6,35 6,35 1,2

о о о о о 12,8 19,1 7,93 6,35 1,2

геометрии передней 

поверхности

WNUA-120612

WNUA-060308

WNUA-080408

WNUA-100408

WNUA-100612

размеры СМП, мм

WNUA-060304

твёрдые сплавы 

WNUA-100608

WNUA-080404

сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

WNUA-100412

WNUМ (02114)
сталь P х х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х х х х

цветные  металлы N х х х х х
жаропрочные сплавы S х х х х х х

повышенной твёрдости H х х х х

А
Р

1
0

А
T

B
C

2
0H

T

B
P

2
0

A
M

B
C

3
5

P
T

B
P
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M

H
P
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Т

Т

H
P

3
0Т

Т

T
C

2
0

P
T

T
C

2
0

H
T

T
C

4
0

P
T

T
Р

4
0А

М

А
1

0

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
0

5

H
1

0

H
20

H
3

0

T
2

0

T
4

0

L d d1 s r

о о о о о о о о 6,5 9,53 3,81 3,18 0,40

о о о о . о о о о 6,5 9,53 3,81 3,18 0,8

о о о о о о о о 6,5 9,53 3,81 4,76 0,4
о о о . о о + + о . о о 8,7 12,7 5,16 4,76 0,4

о о о о + + + о о + + о + . + 8,7 12,7 5,16 4,76 0,8
о о . о + о о о + + о + о о 10,8 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о . . о . о 10,8 15,9 6,35 4,76 1,2

о о о о о + . + о + + о + о . 10,8 15,9 6,35 6,35 0,8

о о о о + . о + + о + + о + о о 10,8 15,9 6,35 6,35 1,2
. о о + о + + о + о о + о + о + + + 12,8 19,1 7,93 6,35 1,2

твёрдые сплавы размеры СМП, мм

WNUМ-060304

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием

геометрии передней 

поверхности

WNUМ-120612

WNUМ-060404

WNUМ-060308

WNUМ-080408
WNUМ-100408

WNUМ-100412
WNUМ-100608

WNUМ-100612

WNUМ-080404





fn, мм/об ap, мм

F1 P, M, K, N, S CNMG-120404-F1 0,07-0,25 0,4-3,5

MS P, N CNMG-120404-MS 0,05-0,20 0,8-3,5

F1 P, M, K, N, S CNMG-120408-F1 0,08-0,25 0,6-3,5

M2 Р, M, S CNMG-120408-M2 0,12-0,35 1,0-4,0

R4 P, M, K, S CNMG-120408-R4 0,15-0,50 1,0-5,0

R4 P, M, K, S CNMG-120412-R4 0,20-0,50 1,0-5,0

M2 P, M, S CNMG-160612-M2 0,15-0,45 1,5-6,0

R2 P, K CNMG-160612-R2 0,25-0,70 1,3-8,0

R4 P, M, K, S CNMG-160612-R4 0,30-0,60 2,0-7,0

R2 P, K CNMG-190612-R2 0,30-0,75 1,7-10,0

RS S CNMG-190612-RS 0,15-0,35 1.0-3,0

M6 P, M, K CNMG-190616-M6 0,20-0,80 1,6-8,0

R4 P, M, K, S CNMG-190616-R4 0,30-0,80 4,0-8,0

H1 P CNMM-190612-H1 0,30-0,70 3,0-8,0

H2 P CNMM-190612-H2 0,45-0,80 3,0-9,0

R1 P, M, K, S CNMM-190616-R1 0,50-1,20 5,0-13,3

H1 P CNMM-250724-H1 0,50-1,20 5,0-12,0

H4 P CNMM-250924-H4 0,80-1,40 7,0-12,0

F1 P, M, K, N, S DNMG-110404-F1 0,07-0,30 0,8-3,0

M4 P DNMG-150608-M4 0,30-0,50 0,5-6,0

R2 P, K DNMG-150612-R2 0,25-0,70 1,3-7,0

M2 Р, M, S SNMG-120408-M2 0,13-0,40 1,0-4,0

MH M, S SNMG-120408-MH 0,20-0,40 1,0-4,0

Геометрия 
стружколома

Область 
применения

ФОРМА
Зона стружкодробления



fn, мм/об ap, мм

F3 P,M,K CCMT-060204-F3 0,14-0,25 0,5-2,5

F2 P,K,M CCMT-09T304E-F2 0,08-0,25 0,5-3,0

F3 P,M,K CCMT-120408-F3 0,14-0,30 0,8-3,0

F3 P,M,K DCMT-11T304-F3 0,15-0,25 1,0-2,5

F3 P,M,K RCMT-1204MO-F3 0,20-0,50 1,5-6,0

M P,M,K RCMT-1606MO-M1 0,20-0,60 2,0-6,0

- P,M,K RCMT-2006MO 0,20-0,60 2,0-8,0

- P,M SCMT-380932 1,00-2,00 4,0-16,0

F6 P,M,K SPMR-090308-F6 0,16-0,40 1,5-6,0

F6 P,M,K SPMR-120308-F6 0,16-0,40 1,5-6,0

F2 P,K,M TCMT-110204E-F2 0,05-0,10 0,5-3,0

F3 P,M,K TCMT-16T304-F3 0,18-0,40 1,0-4,0

F6 P,M,K TPMR-110308-F6 0,15-0,30 1,0-3,5

F6 P,M,K TPMR-160308-F6 0,15-0,40 1,0-4,0

M5 M VCMT-160408-M5 0,13-0,33 0,6-2,6

Геометрия 
стружколома

Область 
применения

ФОРМА
Зона стружкодробления

fn, мм/об ap, мм

R4 P, M, K, S SNMG-120408-R4 0,20-0,60 2,0-5,0

R6 P, M SNMG-120408-R6 0,25-0,60 1,5-6,0

R4 P, M, K, S SNMG-150412-R4 0,25-0,80 2,0-7,0

R4 P, M, K, S SNMG-150612-R4 0,30-0,80 2,5-7,0

R2 P, K SNMG-190616-R2 0,31-0,82 1,9-12,3

R3 P, M, K SNMM-120412-R3 0,35-0,90 2,0-8,0

R5 P SNMM-150612-R5 0,25-0,70 1,0-9,0

H2 P SNMM-190612-H2 0,45-0,80 4,0-9,0

R1 P, M, K, S SNMM-190616-R1 0,50-1,36 5,0-13,3

H1 P SNMM-250724-H1 0,55-1,20 5,0-12,0

R1 P, M, K, S SNMM-250724-R1 0,50-1,40 5,0-14,0

R7 P, M, K, S SNMM-250724-R7 0,50-1,40 3,0-16,0

H3 P, K SNMM-250732-H3 0,55-1,30 5,0-12,7

H1 P SNMM-250924-H1 0,55-1,20 5,0-12,0

R1 P, M, K, S SNMM-250924-R1 0,50-1,40 5,0-14,0

M2 Р, M, S TNMG-160408-M2 0,12-0,30 1,0-3,0

M2 Р, M, S TNMG-220408-M2 0,15-0,40 1,0-4,0

H2 P TNMM-220408-H2 0,25-0,60 1,3-7,0

M2 Р, M, S VNMG-160408-M2 0,10-0,40 1,0-3,5

M1 P, M, K WNMG-080408-M1 0,10-0,50 1,0-5,0

M2 P, M, K, S WNMG-080408-M2 0,12-0,35 1,0-4,0

М3 P, K, H WNMG-080408-M3 0,16-0,45 1,0-4,5

R2 P, K WNMG-080408-R2 0,20-0,50 1,0-7,0

M2 P, M, K, S WNMG-080412-M2 0,15-0,40 1,5-4,5

R2 P, K WNMG-080412-R2 0,25-0,50 1,3-7,0

R2 P, K WNMG-100608-R2 0,30-0,80 2,5-7,5

R2 P, K WNMG-100612-R2 0,30-0,80 3,0-7,5

Геометрия 
стружколома

Область 
применения

ФОРМА
Зона стружкодробления



Стружколом

Марка сплава3

Стружколом

Марка сплава
3

Стружколом

Марка сплава3

Стружколом

Марка сплава3

Стружколом

Марка сплава
3

Стружколом

Марка сплава
3

Первый выбор
1

2

3 Рекомендуемая марка сплава

                                                                       A10              AP10AM

Стружколом для позитивных СМП

Стружколом для односторонних СМП

Износостойкость                                                                                                                                               Пластичность

                      F1                                                  M2                                                                        RS      R12

                     А10                                            В20  А30                                                                     А30    В35

ISO H

                 А10                                                           A10                                                А10    В20   ВР20АМ

Тип операции
                                                                    чистовая     получистовая

Износостойкость                                                                                                                                                    Пластичность

                                                                        .NGA    .NGN     M3        

ISO S

Тип операции
                                 чистовая                                          легкая черновая                               
тонкая чистовая                                             получистовая                                                               черновая

Износостойкость                                                                                                                                                  Пластичность

               чистовая                                               получистовая                                                черновая

Износостойкость                                                                                                                                                   Пластичность

                  F1                                                            MS                                                             MS

             F21 .NGA                                            M3         .NGA                 .NUN                            R2   H32 .NM(U)A

             АР10АТ                                                       ВС20НТ  ВС25НТ                                            ВС35РТ

ISO N

Тип операции
                             чистовая                                                       легкая черновая                           
тонкая чистовая                                     получистовая                                                                    черновая

Износостойкость                                                                                                                                               Пластичность

     F2
1
              F1 F6   F3

1
  MS                  M5       M2       .NMM-2

2
           M1                 R4  R6  R32   

.NMM-2
2 
  R1

2 

                  АР10АТ                            ТР20ТТ       ВР20ТТ   А30                             TР40ТТ           А30         ВР35АМ                             

ISO К

Тип операции

                                 чистовая                                                        легкая черновая                               
  тонкая чистовая                                    получистовая                                                                   черновая

Износостойкость                                                                                                                                                    Пластичность

  F21           F1  F6  F31   M5  M4   M2   M3  .NMG      M1            R4   R6   R2   R32  R52.NM(U)M2 .NMM-22 R12  H12H22 H42  H32

                    ТС20НТ                            ТС20НТ               ТС20РТ                ТС40РТ                        ТР40АМ                   Т40

ISO М

ISO Р

Тип операции
                          чистовая                                  легкая черновая                                                       тяжелая черновая
тонкая чистовая                         получистовая                                          черновая



M05-M15 ~ современный аналог сплава ВК6ОМ;
K05-K15
N05-N20
S05-S15
H10-H15
K15-K25 ~ современный аналог сплава МС321;
N15-N30

S10-S20

M15-M25

~ современный аналог сплава ВК8; 

~ черновое точение при неравномерном сечении среза и прерывистом резании 
серого чугуна, цветных металлов и их сплавов, неметаллических материалов, 
коррозионно-стойких сталей,  жаропрочных  сталей и сплавов, в том числе 

сплавов титана.
~ современный аналог сплава Т15К6; 
~ получистовое точение при непрерывном резании;                                                                                         
~ чистовое точение при прерывистом резании углеродистых и легированных 

сталей. 

~ современный аналог сплава Т5К10;
~ черновое точение при неравномерном сечении среза и прерывистом резании;                                                                                                                         
~ фасонное точение  углеродистых и легированных сталей, преимущественно в 
виде поковок, штамповок и отливок по корке и окалине.

~ современный аналог сплава МС221; 

~ получистовое и черновое точение коррозионно-стойких сталей;                                            
~ высокая износостойкость и механическая прочность режущих кромок. 

~ современный аналог сплава МС146; 

~ современный аналог сплава ВК10ОМ; 
~ черновая и получистовая обработка  некоторых марок  коррозионно-стойких 
сталей,  высокопрочных и жаропрочных сталей и сплавов, сплавов на основе 
титана, вольфрама и молибдена.
~ современный аналог сплава ВК6;
~ черновое и получерновое точение серого чугуна.

~ современный аналог сплава Т30К4; 
~ чистовое точение с малым сечением среза углеродистых и легированных 
сталей;                                                                                                                                           
~ обработка закаленных сталей (с твердостью 50-55 HRC).  

~ современный аналог сплава Т14К8;
~ черновое точение при неравномерном сечении среза и непрерывном резании;                                                                                                                                                                                                              
~ получистовое и чистовое точение при прерывистом резании  углеродистых и 

легированных сталей. 

~ современный аналог сплава ТТ7К12; 
~ тяжелое черновое точение стальных поковок, штамповок и отливок по корке с 
раковинами при наличии песка, шлака и различных неметаллических включений 

при неравномерном сечении среза и наличии ударов углеродистых и 
легированных сталей, коррозионно-стойких сталей. 

B35

K20-K35  
S20-S30   

M25-M40   
N25-N30

P40-P50   
M30-M40

P30-P50   
M25-M35

M20-M30 
S15-S25

M15-M25

О
сн

о
в

н
а

я

A10

B20

H10

H30

T20

H05

T40

~ чистовая и получистовая обработка твердых, легированных и отбеленных 
чугунов, закаленных сталей и некоторых марок нержавеющих,  жаропрочных 

сталей и сплавов, особенно сплавов на основе титана, вольфрама и молибдена. 

~ получистовое и черновое точение  заготовок из чугунов, жаропрочных сталей и 
сплавов, коррозионно-стойких сталей, цветных металлов и сплавов, неметаллов 
при средних скоростях резания, сечениях среза;                                                                                        

~ высокая механическая и термоударная прочность режущих кромок. 

~ черновое точение штамповок и поковок из конструкционных, 
инструментальных и коррозионно-стойких сталей, сталей для отливок при 
средних и малых скоростях резания и больших сечениях среза;                                               

~ высокая механическая и термоударная прочность режущих кромок. 

P05-P20

P25-P35

P01-P05    

H15-H25

          Применение
Марка 
сплава

Д
оп

ол
н

и
т

ел
ь

н
а

я

Область 
применения 

ISO

H20 P15-P25

T50

A30

В25 K20-K30



М05-М15
S05-S15
H10-H15
N01-N15

K05-K10

М10-М15

S10-S20

К10-К25

N10-N30

ТР20ТТ
Твердый сплав с покрытием 
PVD

М10-М25

~ чистовая и получистовая обработка  
коррозионно-стойких сталей при высоких и 
средних скоростях резания.

ТР40АМ

Твердый сплав c 
мультислойным  PVD  

покрытием

Р30-Р50

~ прочный сплав для черновой обработки 
углеродистых, легированных  сталей при 

неблагоприятных условиях.

ТР40ТТ
Твердый сплав с покрытием 
PVD

М20-М35 

~ прочный сплав для черновой обработки 
углеродистых, легированных и коррозионно-
стойких сталей при неблагоприятных условиях.

Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

P10-P25

~ чистовая и получистовая обработка стали при 
средней и высокой скорости резания;                          
~ высокая прочность;

 Применение

К10-К20       

H15-H20

К20-К30                  

М20-М35

М25-М40                      

K25-K35        

S15-S30

P20-P40                   

М20-М30

~ чистовая и получистовая обработка  чугуна, 
коррозионно-стойких сталей, чугуна, 
жаропрочных сплавов, титановых сплавов, 

цветных металлов.

~ прочный сплав для черновой обработки 
коррозионно-стойких сталей, чугуна, 

жаропрочных сталей и сплавов  в том числе титана  
при неблагоприятных  условиях резания.

ТС40РТ
Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

ТС20РT

ВР35АM
Твердый сплав c 
мультислойным  PVD  

покрытием

ВP20AM
Твердый сплав c 
мультислойным  PVD 
покрытием

~ чистовая и получистовая обработка коррозионно-
стойких сталей, жаропрочных сплавов, титановых 

сплавов, цветных металлов, чугуна, материалов 
повышенной твердости.

ВС20НT

~ чистовая и получистовая обработка всех видов 

чугунов;                                                                                      
~ высокая износостойкость при  средних и 
высоких скоростях резания;                                                         

~ твердая основа. 

ВС35РТ
Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

Марки 

сплава
Характеристика сплава

~ высокопроизводительная обработка 

углеродистой и легированной стали, стального 
литья, коррозионно-стойких сталей мартенситного 

и ферритного классов при тяжелых условиях 
резания;                                                                         

~ прочная основа.

~ сплав повышенной надежности для обработки  
всех видов чугунов и нержавеющих сталей  
мартенситного и ферритного классов при тяжелых 

условиях резания;                                                                         
~ прочная основа.

Область 
применения 

по ISO

ВС25НT

~ чистовая и получистовая обработка чугуна;                       
~ высокая износостойкость при  средних и 
высоких скоростях резания.  

О
сн

о
в

н
ы

е

Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

Твёрдый сплав с покрытием 

CVD
К15-К25

АР10АТ

Твердый сплав с 
градиентным покрытием 

PVD и мелкозернистой 
основой.



~ получистовая обработка коррозионно-стойких  
сталей, жаропрочных сплавов, титановых сплавов;

~ используется при высоких требованиях к 
точности и качеству поверхности.

BP20TT
Твердый сплав с покрытием 
PVD

M10-M20
~ чистовая и получистовая обработка  
коррозионно-стойких сталей.

АР10АТ  и АР30АТ возможна замена на АР10АМ и АР30АМ

ТС20HT
Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

P10-P25

 Применение

М15-М30                       
S10-S25                       

Р15-Р30

~ чистовая и получистовая обработка  
углеродистых, легированных сталей при высоких 

и средних скоростях резания.

АР30АТ

Твердый сплав с 
градиентным покрытием 
PVD и мелкозернистой 

основой.

НР10TT
Твердый сплав с покрытием 
PVD

ТС35РТ
Твёрдый сплав с покрытием 
CVD

ТР20AM
Твердый сплав c 
мультислойным  PVD  
покрытием

~ высокопроизводительная обработка  стального 
литья, коррозионно-стойких сталей мартенситного 

и ферритного классов при тяжелых условиях;                                                   
~ прочная основа.

Марки 

сплава
Характеристика сплава

Область 
применения 

по ISO

НР30TT
Твердый сплав с покрытием 
PVD

P25-P40

Д
оп

ол
ни

те
ль

ны
е

Р20-Р35
~ получистовая и черновая обработка 
углеродистых и легированных сталей.

Р05-P15
~ чистовая обработка стали и стального литья.

~ чистовая и получистовая обработка стали  при 
средней и высокой скорости резания;                               
~ высокая износостойкость. 





Н10 Н30 Т20 ТС20НТ ТР20ТТ Т40 ТС40РТ ТР40ТТ

1 0,1 - 0,5 0,2 - 1,2 0,1 - 0,6 0,3 - 1,2 0,2 - 0,8
2 С= 0,1 - 0,55 % 125-150 270-130 130-60 400-190 140-70 250-140
3 С= 0,55 - 0,8 % 150-180 230-120 110-40 320-150 120-50 200-120
4 Легированная сталь 180-350 220-110 100-30 290-80 110-40 180-80

0,1-0,25
175-100 65-20 230-100 90-20 130-40

6 Стальное литье 180-225 55-20 210-110 70-30 120-50
7 0,2-0,8
8 50-10
9 0,1-0,5 0,1-0,5 0,2-0,8 0,2-0,6 0,2-0,8

10 Ферритная/мартенситная 200-240 180-90 220-100 110-30 180-70 140-50
11 Теплостойкие 330 50-25 55-30
12 Аустенитная 180
13 Аустенитная, литьевая 300
14

15 Серый ферритного класса 180
16 Серый перлитного класса 260

17
Высокопрочный ферритного 
класса

160

18
Высокопрочный перлитного 
класса

250

19 Ковкий чугун 130-230
20

21 Деформируемые 60-100
22 Литейные 75-90
23 силумины Si  > 8 % 130
24

25 Латунь 110
26 Бронза 90
27

28 Технически чистый титан1 400МПа

29 Сплавы альфа+бета1 1050МПа
30

31 на основе Fe 200-280
32 на основе Ni или Co 250-320
33

34 Закаленная сталь2 45-55HRC
35 Отбеленный чугун 400

1 Предел прочности при растяжении МПа=Н/мм2

2 HRC: твердость по Роквеллу

Твердые материалы

Материал заготовки

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ Vc (м/мин)
ПОДАЧА, fn (мм/об)

МАРКА СПЛАВА

S

Алюминиевые сплавы

Медь и сплавы на ее основе

Титановые сплавы

Жаропрочные сплавы

K

250

H

M

N

Г
ру

пп
а

по

IS
O

Нержавеющие сталь

Чугун

Р

Т
ве

рд
ос

ть
по

Б
ри

не
л-

лю
(Н

В
)

Марганцовистая и броневая 
сталь

200-350

Углеродистая сталь

Высоколегированная и 
инструментальная сталь

5



ТР40АМ В20 В35 ВС20НТ ВС25НТ ВС35РТ ВР20АМ ВР35АМ А10 АР10АТ АР10АМ Н05 А05

1 0,25 - 1,0
2 200-110
3 150-90
4 130-60

90-30
6 90-40
7 0,2-0,6
8 60-20
9 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,35 0,2-0,6 0,1-0,25 0,1-0,2
10

11 45-25 60-40
12 80-40 70-20 100-40 80-30 100-70 100-80
13 40-25 55-30
14 0,1-0,8 0,3-1,0 0,1-0,6 0,1-0,6 0,2-0,8 0,1-0,2 0,1-0,2
15 135-50 210-110 210-110
16 85-40 80-35 180-80 180-80 140-60 160-100 170-110

17 110-45 225-100 225-100

18 95-30 65-20 180-80 180-80 120-50 170-100 180-110

19 100-25 80-20 225-70 225-70 130-50
20 0,1-0,2 0,1-0,2
21 670-500
22 670-500
23 250-200 270-210
24

25 320-270
26 340-290
27 0,1-0,35 0,1-0,5 0,1-0,35 0,1-0,5 0,1-0,2 0,1-0,2

28 120-90 110-80 140-90 120-90 140-100 160-110

29 50-35 50-30 60-35 60-30 55-40 75-50

30

31 45-25 40-20 55-35 50-25 50-30 60-40
32 20-12 18-8 30-20 20-15 20-15 35-25
33 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,15

34 80-30

35 40-15 35-15

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ Vc (м/мин)

МАРКА СПЛАВА

ПОДАЧА, fn (мм/об)

5







HNUA (11113)
сталь P х х х х

нержавеющая сталь M х х х
чугун K х х

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H

B
25

B
35

H
1

0

H
2

0

H
3

0

T
2

0

T
4

0

L d d1 s r

о о . о о 9,1 15,9 6,35 4,76 0,8

о о + о 11 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о о о 11 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о 12,8 22,2 7,93 6,35 1,2

геометрия передней

поверхности

HNUA-090408

HNUA-110412

HNUA-110612

HNUA-120612

обозначение
 ISO

размеры, ммтвёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы 

RNGN (12131)
сталь P х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K х х х

цветные металлы N х х
жаропрочные сплавы S х х

повышенной твёрдости H

T
C

4
0
P

T

B
2
0

B
2
5

B
3
5

T
4
0

d s
о о о о о 9,525 3,18

геометрии передней 

поверхности

RNGN-090300

твёрдые сплавы сплавы с покрытием размеры СМП, мм

обозначение

 ISO

LPHW
сталь P x x

нержавеющая сталь M x x
чугун K

цветные металлы N

жаропрочные сплавы S

повышенной твёрдости H

T
P

2
0

A
M

T
P

4
0

A
M

L d d1 d2 s r

о о 15,88 12,7 5,5 8,5 6,35 1,2

геометрия передней

поверхности

LHPW-150612 R

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы



PNEA (10153) 
PNMA (10123), PNUA (10113)

сталь P х х х х х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х х

чугун K х х х х х х х
цветные металлы N х х х х х

жаропрочные сплавы S х х х х х
повышенной твёрдости H х х х

A
P

1
0

A
M

B
C

2
0

H
T

B
P

2
0

A
M

B
P

3
5

A
M

H
P

1
0

A
M

H
P

1
0
T

T

H
P

3
0
A

M

H
P

3
0

T
T

T
C

2
0

H
T

T
C

4
0

P
T

T
P

2
0

A
M

T
P

4
0

A
M

A
1

0

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
1

0

H
2
0

H
3
0

T
2

0

T
2

5

T
4
0

L d d1 s r

о о о о о о о о о о + + о + + + о + о + + 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

+ о о + о о о о + + о + о + 11,5 15,9 6,35 4,76 1,6

о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о 13,8 19,1 7,93 4,76 2

о о о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о 13,8 19,1 7,93 6,35 2

+ о о о о о + + о + о о о 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о о о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

о о + + о + . о + + о + + + о + о о + 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о о + о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о о о + 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

геометрия передней

поверхности

PNUA-160612

сплавы с покрытием

PNMA-160612

PNUA-110408

PNUA-130412

PNUA-130612

PNEA-130620

PNMA-110408

PNMA-130412

PNMA-130612

PNEA-110416

PNEA-130412

PNEA-130420

PNEA-130612

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм

PNEA-110408

твёрдые сплавы

PNMM (10124), PNUM (10114)
сталь P х х х х х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные металлы N х х
жаропрочные сплавы S х х х

повышенной твёрдости H х х

B
C

2
0

H
T

B
C

3
5

P
T

B
P

3
5

A
M

H
P

1
0

A
M

H
P

1
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T
T

H
P

3
0
A

M

H
P

3
0
T

T

T
C

2
0
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T

T
C

2
0

P
T

T
C

4
0

P
T

T
P

2
0

A
M

T
P

4
0

T
T

A
1

0

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
1

0

H
2
0

H
3
0

T
2

0

T
2

5

T
4
0

L d d1 s r

о о о о о о + + о + о о о 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о + о + 11,5 15,9 6,35 4,76 1,6

о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о 13,8 19,1 7,93 4,76 2,0

о о . о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о о 13,8 19,1 7,93 6,35 2,0

о о о о о о о . о о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

о о о о о о о о + + о + о о о + + о + . о + 11,5 15,9 6,35 4,76 0,8

о о о о о о о о + о + о 11,5 15,9 6,35 4,76 1,6

о о о о о о + о . о 13,8 19,1 7,93 4,76 1,2

о о о о о о 13,8 19,1 7,93 4,76 2,0

+ о + + о + о о 13,8 19,1 7,93 6,35 1,2

о о о . о . 13,8 19,1 7,93 6,35 2,0

о о о о . + о о о + + + о о 16,1 22,2 7,93 6,35 1,2

геометрия передней
поверхности

обозначение
 ISO

размеры СМП, ммтвёрдые сплавы с покрытием твёрдые сплавы

PNMM-110408

PNMM-110416
PNMM-130412

PNMM-130420
PNMM-130612

PNMM-130620

PNMM-160612

PNUM-110408

PNUM-130620

PNUM-160612

PNUM-110416

PNUM-130412
PNUM-130420

PNUM-130612



SDCW,  SEHW,  SPCW
сталь P х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х
чугун K х х х х х

цветные металлы N х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H

B
P

20
A

M

B
P

3
5

A
M

H
P

3
0

A
M

T
P

2
0

A
M

T
P

4
0

A
M

B
2

0

B
2

5

B
3

5

H
3

0

T
2

0

T
2

5

T
4

0

d s d1 d2 b m

о + о 9,53 3,18 4,4 6 1,4 1,27 15

о 12,7 4,76 5,45 7,5 2,3 1,48 20

о о о + о 12,7 4,76 5,45 7,5 2,3 1,48 11

геометрия передней

поверхности

SPCW-1204 APTN

SDCW-0903 ADTN

сплавы с покрытием

    о

твёрдые сплавы

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм

SEHW-1204 AFTN

SPKN-2
сталь P х х х х

нержавеющая сталь M х х х х
чугун K

цветные металлы N

жаропрочный сплав S

повышенной твёрдости H

T
P

4
0A

M

H
3

0

T
20

T
25

T
4

0

L=d s m
о о о 25,4 6,35 3,65

геометрия передней
поверхности

SPKN-2506-DDR

сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм 

обозначение
 ISO

RNGA (12133) 
RNMA (12123), RNUA (12113)

сталь P х х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х

чугун K х х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочные сплавы S х х х
повышенной твёрдости H х х

B
C

2
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H
T

B
C

3
5

P
T

B
P

35
A

M

H
P

1
0

A
M

H
P
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A
1

0

B
2

0

B
2

5

B
35

H
10

H
2

0

H
3

0

T
20

T
4

0

d d1 s

о о о о о о о о о + о 15,875 6,35 4,76

12,7 5,16 4,76

о о о о о 15,875 6,35 4,76

о о о о 15,875 6,35 6,35

о о о 19,05 7,93 6,35

о о о о о о о о 12,7 5,16 4,76

о о о о о + о о о + + о + о + 15,875 6,35 4,76

о о . . о . 15,875 6,35 6,35

о о о + о о о 19,05 7,93 6,35

геометрии передней

поверхности

RNUA-150400

RNUA-150600

RNUA-190600

RNUA-120400

RNMA-150400

RNMA-150600

RNMA-190600

RNMA-120400

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм

RNGA-150400

сплавы с покрытием твёрдые сплавы



сталь P х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х

чугун K х х
цветные металлы N х х

жаропрочный сплав S х х
повышенной твёрдости H

B
P

2
0
A

M

T
P

4
0
A

M

B
3
5

H
1
0

H
3
0

T
2
5

T
4
0

L=d m b
о . о . 12,70 0,8 1,4

о . 15,88 1,2 1,4

19,05 1,3 2,0
. 12,70 0,8 1,4

. 15,88 1,2 1,4

19,05 1,3 2,0
. о . о о 12,70 0,8 1,4

о о . 15,88 1,2 1,4

19,05 1,3 2,0

геометрии передней 

поверхности

сплавы с покрытием размеры СМП, ммтвёрдые сплавы

SNKN-1904EN

SNKN-1504EN

SNKN-1204EN

SNCN-1904EN

SNCN-1504EN

SNCN-1204EN

SNAN-1904EN

SNAN-1504EN

SNAN-1204EN

обозначение

 ISO

SNAN (03161)
SNCN (03141)
SNKN (03171)

сталь P х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х

чугун K х х

цветные металлы N х х
жаропрочный сплав S х х

повышенной твёрдости H
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H
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H
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T
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L=d b m
. . 12,70 2,0 1,6

. 15,88 2,5 2,0

19,05 3,0 2,5
. . 12,70 2,0 1,6

. 15,88 2,5 2,0

19,05 3,0 2,5
. . . 12,70 2,0 1,6

о о . . 15,88 2,5 2,0

19,05 3,0 2,5

сплавы с покрытием размеры СМП, ммтвёрдые сплавы

обозначение

 ISO

SNKN-1904ANN

SNKN-1504ANN

SNKN-1204ANN

SNAN-1504ANN

SNAN-1204ANN

SNCN-1904ANN

SNCN-1504ANN

SNCN-1204ANN

SNAN-1904ANN



SPMT 
сталь P х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х
чугун K х х

цветные металлы N х
жаропрочный сплав S х х

повышенной твёрдости H

B
P
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A
M

T
P

2
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T
P
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B
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T
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T
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L=d d1 d2 s r

+ о + + о о 12,7 5,5 7,5 4,76 0,8

геометрия передней
поверхности

размеры СМП, мм

SPMT-120408

 сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

твёрдые сплавы

SEEN (03451)
SEGN (03431)
SFGN

сталь P х х х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х

чугун K х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочный сплав S х х х
повышенной твёрдости H х
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L=d s r
о о о о . о . 12,7 3 0,8 20
о о о . . о о о + о о . 12,7 3,18 0,8 20

о 15,88 4,76 1,0 25

геометрия передней
поверхности

размеры СМП, мм

 ?o

SFGN-150410

обозначение
 ISO

твёрдые сплавысплавы с покрытием

SEGN-120308

SEEN-120308

SEKN (03471)
сталь P

нержавеющая сталь M

чугун K

цветные металлы N х
жаропрочный сплав S

повышенной твёрдости H х

A
1

0

L=d b s m

о 12,70 2,59 3,18 0,78

о 12,70 2,60 3,18 0,80

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

SEKN-1203EFFR

SEKN-1203EFFL

сплавы с покрытием твёрдые сплавы



SPAN (03361)
SPCN (03341), SPKN (03371)

сталь P х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х

чугун K х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочный сплав S х х х
повышенной твёрдости H
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25

T
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0

L=d s m
о о 12,7 3,18 0,9

о о 12,7 3,18 0,9

о о 15,875 4,76 1,25

о 15,875 4,76 1,25

о о о 12,7 3,18 0,9

о о о 12,7 3,18 0,9

о о о о 15,875 4,76 1,25

о 15,875 4,76 1,25

о о . . о о . о о о 12,7 3,18 0,9

о о о о о о о . 12,7 3,18 0,9

о о + о о о + о о + 15,875 4,76 1,25

о о . 15,875 4,76 1,25

о о 25,4 6,35 3,65

геометрия передней
поверхности

SPAN-1203-EDR

SPCN-1203-EDR

SPAN-1504-EDL

SPAN-1504-EDR

SPAN-1203-EDL

SPKN-1203-EDR

SPCN-1504-EDL

SPCN-1504-EDR

SPCN-1203-EDL

SPKN-2506-EDR

SPKN-1504-EDL

SPKN-1504-EDR

SPKN-1203-EDL

сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

SNGN (03131)
сталь P х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х х

повышенной твёрдости H х х
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L=d s r
SNGN-090304 о о о 9,525 3,18 0,4

SNGN-090308 о о 9,525 3,18 0,8

SNGN-120300 о о о о о 9,525 3,18 0,2

SNGN-120304 о о о 12,7 3,18 0,4

SNGN-120308 о о . о 12,7 3,18 0,8

SNGN-120312 о . 12,7 3,18 1,2

SNGN-120408 о о о о о о о о 12,7 4,76 0,8

SNGN-120412 о о о о о о о о 12,7 4,76 1,2

SNGN-150408 о о . 15,875 4,76 0,8

SNGN-150412 о о о . о . . 15,875 4,76 1,2

SNGN-150416 15,875 4,76 1,6

SNGN-190400 о о о о о 19,05 4,76 0,2

SNGN-190412 о о о о о 19,05 4,76 1,2

SNGN-190416 о о о о о 19,05 4,76 1,6

SNUN-090304 о о о о 9,525 3,18 0,4

размеры СМП, мм

геометрии передней 

поверхности

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием



SNUN (03111)
сталь P х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х х

повышенной твёрдости H х х
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L=d s r
SNUN-090304 о о о о 9,525 3,18 0,4

SNUN-120304 12,7 3,18 0,4

SNUN-120308 о . . . о о 12,7 3,18 0,8

SNUN-120408 . о о . + . о + + о о 12,7 4,76 0,8

SNUN-120412 . о о о . о о о + о о 12,7 4,76 1,2

SNUN-120424 о о о о о 12,7 4,76 2,4

SNUN-150408 15,875 4,76 0,8

SNUN-150412 о о о о о о . о . 15,875 4,76 1,2

SNUN-150416 о о о о 15,875 4,76 1,6

SNUN-150424 15,875 4,76 2,4

SNUN-190412 . о . о о о 19,05 4,76 1,2

геометрии передней 

поверхности

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием размеры СМП, мм

SPGN (03331)
сталь P х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные металлы N х х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х
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L=d s r
о о о 9,525 3,18 0,2

о о о о о о о 9,525 3,18 0,4

о о о о о о о о 9,525 3,18 0,8

о о о о о о о о 12,7 3,18 0,2

о о о о о о о о о о о о 12,7 3,18 0,4

о о о о о о о о о 12,7 3,18 0,8

о о о о о . о о о о о 12,7 3,18 1,2

о о о о о о о о 12,7 4,76 0,8

о о о 12,7 4,76 1,2

о о о о о о о о 15,875 4,76 0,8

о о + о о о 15,875 4,76 1,2

о о о о о 15,875 4,76 1,6

о о о о 19,05 4,76 0,2

о о о о о о о 19,05 4,76 0,8

о о о о + о о о о 19,05 4,76 1,2

о о о 19,05 4,76 1,6

геометрия передней
поверхности

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

твёрдые сплавысплавы с покрытием

SPGN-190416

SPGN-190412

SPGN-190408

SPGN-190400

SPGN-150416

SPGN-150412

SPGN-150408

SPGN-120412

SPGN-120408

SPGN-120312

SPGN-120308

SPGN-120304

SPGN-120300

SPGN-090308

SPGN-090304

SPGN-090300



SPUN (03311)
сталь P х х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х

цветные металлы N х х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H х
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L=d s r
о . о + о 25,4 6,35 2

о о о о о о о о о 9,525 3,18 0,8

о о о о + + + + 12,7 3,18 0,8

о о о + . о 12,7 4,76 0,8

о о о 15,875 4,76 0,8

о о о о о + + о о 15,875 4,76 1,2

о о о о о 19,05 4,76 1,2

о о о + о 25,4 6,35 1,6

геометрия передней
поверхности

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм

SPUN-250620

SPUN-090308

SPUN-120308

SPUN-120408

SPUN-150408

SPUN-150412

SPUN-190412

SPUN-250616

TNCN (01141), TNGN (01131)
сталь P х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х
чугун K

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S

повышенной твёрдости H х
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L d s r
о о 24 13,856 6,35 2,4

о о 35 20,207 6,35 8

о о о 22 12,7 4,76 2,4

о о 33,0 19,05 6,35 2,0

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мм

TNGN-330620T

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

TNGN-220424

TNCN-240624T44

TNCN-350680T44

TNCQ
сталь P х х

нержавеющая сталь M х х х
чугун K

цветные металлы N х
жаропрочные сплавы S х

повышенной твёрдости H
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P
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L d d1 d2 s

о о о 25,98 15,0 5,5 6,85 4,5

геометрия передней

поверхности

TNCQ-2507 ZZ

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы



TPAN (01361)
TPCN (01341), TPKN (01371)

сталь P х х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х

чугун K х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочный сплав S х х х х
повышенной твёрдости H
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L d s m b
о о о 16,5 9,53 3,18 2,45 1,2

о о + о 22 12,7 4,76 3,55 1,3

о о о о 16,5 9,53 3,18 2,45 1,2

+ о + о о о 22 12,7 4,76 3,55 1,3

о . о . 16,5 9,53 3,18 2,45 1,2

о о о 22 12,7 4,76 3,55 1,3

TPAN-1603PPN

TPKN-2204PPN

TPKN-1603PPN

TPCN-2204PPN

TPCN-1603PPN

TPAN-2204PPN

сплавы с покрытием размеры СМП, ммтвёрдые сплавы

обозначение
 ISO

сталь P х х х х х
нержавеющая сталь M х х х х х х х х х

чугун K х х х х х
цветные металлы N х х х

жаропрочный сплав S х х х х
повышенной твёрдости H
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L d s m b

о о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о о о о о о 22 4,76 12,7 3,55 1,4

о о о о о о 22 4,76 12,7 3,55 1,4

о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о о о о о о 22 4,76 12,7 3,55 1,4

о о о о о о 22 4,76 12,7 3,55 1,4

о о о . о о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о о 16,5 3,18 9,53 2,45 1,3

о о о + о о о + о о + 22 4,76 12,7 3,55 1,4

о о о о . о о 22 4,76 12,7 3,55 1,4

геометрия передней

поверхности

TPAN-2204PDL

TPAN-2204PDR

TPAN-1603PDL

TPAN-1603PDR

TPCN-2204PDL

TPCN-2204PDR

TPCN-1603PDL

TPCN-1603PDR

TPKN-2204PDL

TPKN-2204PDR

TPKN-1603PDL

TPKN-1603PDR

сплавы с покрытием твёрдые сплавы размеры СМП, мм

обозначение
 ISO



ZDCW, ZPCW
сталь P х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х
чугун K х х х х х

цветные металлы N х х х
жаропрочные сплавы S х х х х

повышенной твёрдости H
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L s d d1 d2 b

о о о + о 15 3,2 9,5 4,4 6,0 1,0 15,0

о о о о + о 20 4,8 13 5,5 7,5 1,0 11,0

геометрия передней 
поверхности

     о

обозначение
 ISO

размеры СМП, мм

ZPCW-2004 APTR

ZDCW-1503ADTR

сплавы с покрытием твёрдые сплавы

TPGN (01331)
сталь P х х х х х х х х х

нержавеющая сталь M х х х х х х х х х х х
чугун K х х х х х х х х

цветные металлы N х х х х х
жаропрочный сплав S х х х х х

повышенной твёрдости H х х
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40 L d s r

о о о о 11,0 6,35 3,18 0,2

о о о о о о 11,0 6,35 3,18 0,4

о о о о о о о 11,0 6,35 3,18 0,8

о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,2

о о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,4

о о о о о о о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 0,8

о о о о о о о о 16,5 9,53 3,18 1,2

о о о о 16,5 9,53 4,76 0,8

о о о о о о о 22,0 12,70 4,76 0,8

о о о о + о о 22,0 12,70 4,76 1,2

о . о о о о 22,0 12,70 4,76 1,6

о 33,0 19,05 6,35 2,0

TPGN-220408

TPGN-220412

размеры СМП, мм 

TPGN-110300

TPGN-160300

TPGN-110308

обозначение
 ISO

геометрия передней 
поверхности

TPGN-330620Т

TPGN-110304

твёрдые сплавысплавы с покрытием

TPGN-220416

TPGN-160312

TPGN-160408

TPGN-160304

TPGN-160308

TPMW
сталь P х

нержавеющая сталь M х
чугун K

цветные металлы N

жаропрочные сплавы S

повышенной твёрдости H

T
P

4
0

A
M

L d d1 d2 s r

о 33,0 19,05 6,5 9,2 7,0 2,5

геометрия передней 
поверхности

TPMW-330725

размеры СМП, мм

обозначение
 ISO

сплавы с покрытием твёрдые сплавы



T25
P15-P30                
M10-M20

~ современный аналог сплава МС137;                                                                   
~ фрезерование в хороших и средних условиях резания заготовок из 

конструкционных, автоматных, инструментальных, коррозионно-
стойких сталей, сталей для отливок при средних скоростях резания и 
сечениях среза;                                                                                                      

~высокая механическая и термоударная прочность режущих кромок. 

T40
P35-P45                
M25-M40

~ современный аналог сплава МС146;                                                                                  
~ черновое фрезерование отливок, штамповок и поковок из 

конструкционных, инструментальных и коррозионно-стойких сталей, 
сталей для отливок при средних и малых скоростях резания и больших 

сечениях среза;                                                                                                         
~ высокая механическая и термоударная прочность режущих кромок. 

A30

M20-M30                
K15-K25                   

N20-N30  
S15-S25

~ современный аналог сплава ВК10ОМ;                                                                
~ черновая и получистовая обработки твердых, легированных и 
отбеленных чугунов, некоторых марок коррозионно-стойких, 

высокопрочных и жаропрочных сталей и сплавов, сплавов на основе 
титана, вольфрама и молибдена, цветных металлов.

В25 K10-K20
~ современный аналог сплава ВК6;                                                                        

~ получистовое фрезерование сплошных поверхностей серого чугуна. 

H10 P05-P15

~ современный аналог сплава Т15К6;                                                                            

~ получистовое и чистовое фрезерование сплошных поверхностей  
углеродистых и легированных сталей. 

H30 P20-P35

~ современный аналог сплава Т5К10;                                                                                               
~ черновое фрезерование прерывистых поверхностей углеродистых и 

легированных сталей, преимущественно в виде поковок, штамповок и 
отливок по корке и окалине. 

Область 
применения 

по ISO

M30-M40      
K20-K35                 

N25-N30                 
S15-S30

M10-M20                   
K10-K25        

S10-S25

N05-N20       
H10-H15

Применение
Марка 
сплава

Д
оп

о
л

н
и

те
л

ь
н

ы
е

О
сн

о
в

н
ы

е

A10

B20

В35

~ современный аналог сплава ВК6ОМ;                                                                                             

~ чистовая и получистовая обработка закаленных сталей, цветных 
металлов и их сплавов, неметаллических материалов. 

~ современный аналог сплава МС321;                                                                                    

~ получистовое и черновое фрезерование заготовок из чугуна, 
коррозионно-стойких сталей, жаропрочных сталей и сплавов,  сплавов 
на основе титана, вольфрама и молибдена.

~ современный аналог сплава ВК8;                                                                            

~ черновое фрезерование серого чугуна, цветных металлов и их 
сплавов и неметаллических материалов, обработки коррозионно-
стойких,  жаропрочных труднообрабатываемых сталей и сплавов, в том 

числе сплавов титана.  



М10-М15

N01-N15

К05-K15

S05-S15

H10-H15

К20-К40

М20-М30

S20-S30

ВР25АM
Твердый сплав с  
мультислойным PVD 
покрытием

К10-К20

~ получистовое фрезерование  чугуна.

НР10АM

Твердый сплав с  
мультислойным PVD 

покрытием
P05-Р15

~ чистовое и получистовое фрезерование  

углеродистых и легированных сталей;                                                 
~ высокая скорость резания.                                                                 
~ малые сечения среза.

НР30АM
Твердый сплав с  
мультислойным PVD 
покрытием

Р20-Р35

~ черновое фрезерование углеродистых и 
легированных сталей в виде поковок, отливок, 

штамповок по корке и окалине.

Характеристика 

сплава
Применение

М20-М30       
S15-S25          

N10-N25

P20-P40        
М20-М30

P10-P20       
М10-М20

M15-M20      

К10-К20        
N10-N30        
S10-S20

~ черновое фрезерование чугуна,  коррозионно-
стойких сталей, жаропрочных сталей и сплавов, в 
том числе титана.

ТР20АM

~ чистовое  фрезерование чугунов, коррозионно-
стойких сталей, жаропрочных сплавов, 

титановых сплавов, цветных металлов, 
материалов повышенной твердости.

ВР20АM
Твердый сплав с  
мультислойным PVD 
покрытием

~ чистовое и получистовое фрезерование чугуна 
(в т.ч. с шаровидным графитом), жаропрочных 
сплавов, коррозионно-стойких сталей;                                                                                       

~ фрезерование алюминиевых сплавов 
(обеспечиваются острые кромки).

Марка 

сплава

Область 

применения 
по ISO

О
сн

о
в

н
ы

е

АР10АМ

ВР35АM
Твердый сплав с  
мультислойным PVD 
покрытием

Твердый сплав с  
мультислойным PVD 

покрытием и 
мелкозернистой 
основой.

Твердый сплав с  
мультислойным PVD 

покрытием и 
мелкозернистой 

основой.

~ получистовое , черновое фрезерование  
отливок, поковок, штамповок из углеродистых, 
легированных и коррозионно-стойких сталей;                      

~ высокая механическая и термоударная  
прочность режущих кромок.                                         

~ средние и малые скорости резания.                                                             
~ средние и большие сечения среза.

Д
о

п
ол

н
и

те
л

ь
н

ы
е

АР30АМ

~ получистовое, черновое фрезерование 
коррозионно-стойких сталей, жаропрочных 

сплавов, титановых сплавов, цветных металлов.

Твердый сплав с  
мультислойным PVD 
покрытием

~ чистовое, получистовое фрезерование 
заготовок из углеродистых, легированных, 
коррозионно-стойких  сталей;                                                         

~ средние и высокие скорости резания;                             
~ среднее сечение среза. 

ТР40АM

Твердый сплав с  
мультислойным PVD 

покрытием





Т25 Т40 ТР40АМ ТР20АМ В20 ВР20АМ В35 ВР35АМ А10 АР10АМ

0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,3 0,1-0,2 0,1-0,2
С= 0,1 - 0,55 % 125-150 190-110 135-80 200-80 260-150
С= 0,55 - 0,8 % 150-180 125-75 80-50 165-50 210-120
Легированная сталь 180-350 130-40 90-30 130-30
Высоколегированная и 
инструментальная сталь

200-350 120-35 80-30 115-30 180-60

Стальное литье 180-225 115-40 85-30 110-30 150-50
Марганцовистая и 

броневая сталь
250 25 - 15 16  - 10

0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2
Ферритная/ 
мартенситная 200-240

150-40 120-30 150-40 200-60

Теплостойкие 330 75-25 70-30 95-60 90-40
Аустенитная 180 150-50 90-40 100-40 75-25 75-25
Аустенитная, литьевая 300 50-25 60-30

0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,15
Серый ферритного 
класса 180

80-50 100-60 70-30 80-40

Серый перлитного 
класса 260

80-45 90-50 55-25 65-35 135-90

Высокопрочный 
ферритного класса

160 70-40 80-45 65-30 75-40

Высокопрочный 
перлитного класса

250 60-35 75-40 55-25 65-35 125-80

Ковкий чугун 130-230 130-70 150-80 110-60 125-70
0,1-0,3 0,1-0,2

Деформируемые 60-100 670-500
Литейные 75-90 670-500
силумины Si  > 8 % 130 250-150 270-230

Латунь 110 300-250
Бронза 90 300-250

0,1-0,2 0,1-0,2 0,08-0,12
Технически чистый 

титан1 400МПа
95-55 90-50 110-95

Сплавы альфа+бета1 1050МПа 45-25 40-20 50-40

на основе Fe 200-280 35-30 30-20 40-35
на основе Ni или Co 250-320 30-10 20-10 40-10

0,05-0,1 0,05-0,1
Закаленная сталь2 45-55HRC 15-10 15-10
Отбеленный чугун 400 25-15 25-15

1 Предел прочности при растяжении МПа=Н/мм2

2 HRC: твердость по Роквеллу

Р

Углеродистая сталь

МАРКА СПЛАВА

Г
р

у
п

п
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п
о
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O
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ве

рд
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ст
ь

п
о

Б
р

и
н

ел
-

л
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(Н
В

)

Титановые сплавы

Жаропрочные сплавы

M

Нержавеющие сталь

K

Чугун

H
Твердые материалы

ПОДАЧА, tz (мм/зуб)
СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ Vc (м/мин)

Материал заготовки

N

Алюминиевые сплавы

Медь и сплавы на ее основе

S







2007

B
K

1
5 d0 s r d1 d2

2007-1003 + 12,5 3,18 3,0 2,3 5,0

2007-1058 + 12,5 4,76 3,0 3,3 7,0

размеры СМП (мм) твёрдые сплавы
обозначение 

пластины

размеры СМП (мм) 

B
K

1
5

d0 s d1 d2

2007-2501 о 12,7 3,18 3,3 7,0

обозначение 

пластины

твёрдые сплавы

B
K

1
5 d0 s d1 d2 d3

2007-2513 о 13,4 4,76 6,4 7,9 9,7

обозначение 

пластины

твёрдые сплавы размеры СМП (мм) 

731 (ОСN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длинна 

режущей 

кромки L d0 s r d1 d2 c
731-0903 OCN-0903 о 9,7 9,3 3,18 0,4 3,81 6,5 0,5

731-1203 OCN-1203 + 12,9 12,5 3,18 1,2 5,16 8,5 0,8

731-1204 OCN-1204 + 12,9 12,5 4,76 1,2 5,16 8,5 0,8

731-1604 OCN-1604 + 16,1 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8

731-1904 OCN-1904 + 19,3 18,8 4,76 1,6 7,93 12,5 0,8

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

геометрии передней 

поверхности



781 (ОDN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длина 

режущей 

кромки L d0 s r d1 d2

781-1503 ODN-1503 + 15,5 11,6 3,18 0,8 5,16 8,0

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

761 (ОHN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длина 

режуще

й 

кромки 

L d0 s r d1 d2 c
761-0904 OHN-0904 + 9,1 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8

761-1104 OHN-1104 + 11 18,8 4,76 2 7,93 12,5 0,8

761-1106 OHN-1106 + 11 18,8 6,35 2 7,93 12,5 0,8

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

741 (ОKN-R) 
742 (ОKN-L) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длина 

режущей 

кромки 

L L1 B s d1 d2

741-1704-1 OKN-1704-R + 17 13,8 9,8 4,2 3,81 6,5

741-1904-1 OKN-1904-R + 19 15,8 9,8 4,2 3,81 6,5

742-1904-2 OKN-1904-L + 19 15,8 9,8 4,2 3,81 6,5

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мм твёрдые сплавыобозначение ISO

751 (ОPN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длина 

режуще

й 

кромки 

L d0 s r d1 d2 c

751-1104 OPN-1104 + 11,5 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8

751-1304 OPN-1304 + 13,8 18,8 4,76 2 7,93 12,5 0,8

751-1306 OPN-1306 + 13,8 18,8 6,35 2 7,93 12,5 0,8

751-1604 OPN-1604 + 16,1 22 4,76 1,2 7,93 12,5 0,8

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мммарка сплаваобозначение ISO



771 (ОRN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

диаметр 

режущей 

пластины d0 s d1 d2 c

771-0903 ORN-0903 + 9,525 9,3 3,18 3,81 6,5 0,5

771-1203 ORN-1203 + 12,7 12,5 3,18 5,16 8 0,5

771-1504 ORN-1504 + 15,875 15,6 4,76 6,35 9,2 0,8

771-1904 ORN-1904 + 19,05 18,8 4,76 6,35 9,2 0,8

771-2204 ORN-2204 + 22,2 22 4,76 6,35 9,2 0,8

771-2506 ORN-2506 + 25,4 25,2 6,35 7,93 11,1 0,8

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, мммарка сплаваобозначение ISO

721 (ОSN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5 длина 

режущей 

кромки L d0 s r d1 d2 c
721-0903 OSN-0903 + 9,5 9,3 3,18 0,8 3,81 6,5 0,5

721-1203 OSN-1203 + 12,7 12,5 3,18 1,2 5,16 8,5 0,5

721-1204 OSN-1204 + 12,7 12,5 4,76 1,2 5,16 8,5 0,8

721-1504 OSN-1504 о 15,9 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8

721-1904 OSN-1904 + 19 18,8 4,76 1,6 7,93 12,5 0,8

721-1906 OSN-1906 + 19 18,8 6,35 2,5 7,93 12,5 0,8

721-2506 OSN-2506 + 25,4 25,2 6,35 2,5 9,12 13,1 0,8

721-2506-1 OSN-2506-1 о 25,4 25,2 6,35 2,5 12,8 16,8 0,8

721-3806 OSN-3806 о 35,1 34,9 6,35 2 12,65 14,65 1

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

723 (ОSP) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длинна 

режущей 

кромки L d0 s r d1 d2

723-0903 OSP-0903 + 9,5 8,1 3,18 0,8 3,81 6,5

723-1203 OSP-1203 + 12,7 11,3 3,18 0,8 5,16 8,5

723-1204 OSP-1204 + 12,7 11,3 4,76 0,8 5,16 8

723-1504 OSP-1504 + 15,9 13,8 4,76 1,2 6,35 10,5

723-1904 OSP-1904 + 19 17 4,76 0,8 7,93 12,5

723-2506 OSP-2506 + 25,4 22,6 6,35 2 9,12 13,1

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO



701 (ОTN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длинна 

режущей 

кромки L dо s r d1 d2 c

701-1603 OTN-1603 + 16,5 9,3 3,18 1,2 3,81 6,5 0,5

701-1604 OTN-1604 + 16,5 9,3 4,76 0,8 3,81 6,5 0,8

701-2204 OTN-2204 + 22 12,5 4,76 1,2 5,16 8,5 0,8

701-2704 OTN-2704 + 27,5 15,6 4,76 1,6 6,35 10,5 0,8

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

703 (OTR)

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длинна 

режущей 

кромки L dо s r d1 d2

703-1603 OTP-1603 + 16,5 8,1 3,18 1,2 3,81 6,5

703-1604 OTP-1604 + 16,5 8,1 4,76 0,8 3,81 6,5

703-2204 OTP-2204 + 22 10,6 4,76 1,6 5,16 8,5

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO

711 (ОWN) 

цифровое
буквенно-
цифровое

B
K

1
5

длинна 

режущей 

кромки L d0 s r d1 d2 c

711-0603 OWN-0603 + 6,5 9,3 3,18 0,8 3,81 6,5 0,5

711-0604 OWN-0604 + 6,5 9,3 4,76 0,8 3,81 6,5 0,8

711-0804 OWN-0804 + 8,7 12,5 4,76 0,8 5,16 8,5 0,8

711-1004 OWN-1004 + 10,8 15,6 4,76 1,2 6,35 10,5 0,8

711-1006 OWN-1006 + 10,8 15,6 6,35 1,2 6,35 10,5 0,8

711-1206 OWN-1206 + 12,8 18,8 6,35 1,2 7,93 12,5 0,8

геометрия передней

поверхности

размеры СМП, ммтвёрдые сплавыобозначение ISO





применяются для черновой токарной обработки 

железнодорожных колёс

K
C

3
5
H

T

K
C

3
5
P

T

T
C

2
0
P

T

K
C

2
5

K
C

3
5

М
С

2
2
1

L d h b r

LNUX 191940 220 о о о + о 19 6,4 19,2 10 4

LNUX 191940 SN о 19 6,4 19,2 10 4

LNUX 301940 TN 02 о о + + 30 6,35 19,2 12 4

LNUX 301940 23 о о + 30 6,35 19,2 12 4

геометрии передней

поверхности

LNUX-TN02 LNUX-23

LNUX
размеры СМП, ммсплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются с пластинами

ROUX 3110 MO TN и ROUX 2810 MO TN

B
K

8

T
5

K
1

0

T
1

4
K

8

T
1

5
K

6

D S
42030 о о о 18 8

42050 о о о о 20 8,5

42070 + + о о 21 7,5

42090 + о о о 22 7,5

42110 + о о 23 7,5

геометрии передней

поверхности

форма 42
размеры, мм сплавы с покрытием

обозначение
 ISO

твёрдые сплавы

применяются для  токарной обработки 

железнодорожных колёс

K
C

3
5

P
T

K
C

2
5

K
C

3
5

М
С

2
2

1

T
1

4
K

8

L h b r
BNUX 201540 TN о о о о + 22 15 12 4

геометрии передней

поверхности

BNUX
размеры, ммсплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для строгальной обработки
 железнодорожных рельсов

M
C

1
4

6

L b s
R 15/1 + 49,2 24,0 13,4

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

R 15/1  
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы



применяются для строгальной обработки
 железнодорожных рельсов

M
C

1
4

6

L b s
R 250/1 + 49,2 24,0 13,4

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

R 250/1  
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для  токарной обработки 

железнодорожных колёс

T
C

2
0

P
T

-P

T
C

2
0

H
T

T
P

2
0

A
T

D d h
RCMX 2507MO о о 25 7,2 7,94

RCMX 3009MO-79 о 30 10 9,5

RCMX 3209MO-76 о о 32 10 9,5

геометрии передней

поверхности

RCMX
размеры, ммсплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для  фрезерной обработки 

железнодорожных колёс

K
C

25

T
1

4
K

8

L D d h
RNUX 1212 MO TN + + 12 7 4,4 12

З-RNUX 1212 MO TN + 12,3 6,93 4,4 12,2

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

RNUX
cплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для  токарной обработки 
железнодорожных колёс

K
C

2
5

K
C

35

T
5

K
1

0

T
1

4K
8

D d h
З-ROUX 3110MO TN + 30,5 10 10

ROUX 2810MO TN + + 27,5 10 10

RCMM 3010MO TN о о + 30 10 9,5

геометрии передней

поверхности

ROUX 
RCMM

размеры, ммсплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы



применяются для чистовой токарной обработки 

железнодорожных колёс

K
C

3
5
P

T

H
C

2
0
P

T

T
P

2
0
A

T

K
C

2
5
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RPUX 2709 MO TN о о о + о о + 27,8 10 9,5

RPUX 3010 MO TN + + + 30,8 10 10,5

геометрии передней

поверхности

RPUX
размеры, ммсплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для фрезерной обработки
железнодорожных рельсов
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SNEX 1207 AN-H1 + о +
SNEX 1207 AN-15H1 + о +

геометрии передней

поверхности

SNEX AN-H1 SNEX AN-15H1

SNEX
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для фрезерной обработки
железнодорожных рельсов
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SNEX 1207 AN-H1 + о +
SNEX 1207 AN-15H1 + о +

геометрии передней

поверхности

SNEX AN-H1 SNEX AN-15H1

SNEX
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для  токарной обработки 

железнодорожных колёс
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TNUN 381060 TN + + о 39,3 10,0 28,0

З-TNUN 381060 TN + + 10,2 28,4

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

TNUN
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы



применяются для черновой токарной обработки
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ZNGF 0507 NER о о о 49,2 22,7 13,4

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

ZNGF  
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы

применяются для  cверления отверстий 
в железнодорожных рельсах
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WCMX 050308 + о о 3,4 4,5 3,2

WCMX 06T308 37 о о о 3,75 5,35 3,97

WCMX 06T308 44 о 4,4 6,0 3,97

геометрии передней

поверхности

размеры, мм

WCMX
сплавы с покрытием

обозначение

твёрдые сплавы





2009-0001...0064

B
K

8
d L s h E B

2009-0001 + 6,35 7,96 1,58 1,57 4,78 8,19

2009-0002 + 6,35 8,53 1,58 1,0 5,35 8,84

2009-0003 + 9,53 11,02 2,38 3,27 6,26 11,7

2009-0004 . 9,53 11,49 2,38 2,8 6,72 12,3

2009-0005 + 9,53 12,26 2,38 2,03 7,5 13,2

2009-0006 + 9,53 12,84 2,38 1,45 8,08 13,8

2009-0007 + 12,7 14,23 2,38 4,82 7,88 15,4

2009-0008 + 12,7 16,51 2,38 2,54 10,1 18,1

2009-0009 . 12,7 17,68 2,38 1,37 11,33 19,4

2009-0010 . 15,9 18,99 2,38 4,82 11,06 20,9

2009-0011 о 15,9 21,27 2,38 2,54 13,34 23,6

2009-0051 + 6,35 8,5 1,0 0,0 6,3 11,0

2009-0052 о 6,35 7,3 1,0 1,2 5,1 9,6

2009-0053 + 6,35 6,5 1,0 2,0 4,4 8,7

2009-0054 + 9,53 12 2,0 0,0 9,5 16,5

2009-0055 + 9,53 10,8 2,0 1,2 8,3 15,1

2009-0056 + 9,53 10 2,0 2,0 7,5 14,2

2009-0057 + 9,53 9 2,0 3,0 6,5 13

2009-0059 о 6,35 7,3 2,0 1,2 5,1 9,6

2009-0060 о 6,35 6,5 2,0 2,0 4,4 8,7

2009-0062 о 6,35 7,7 1,0 0,8 5,5 10,1

2009-0063 + 12,7 13,8 2,38 3,0 9,7 18,5

2009-0064 + 12,7 14,8 2,38 2,0 10,7 19,7

геометрия передней
поверхности

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм

 2009-0065

B
K

8

d L s h E B
2009-0065 о 12,7 15,6 2,4 2,3 10,4 20,7

геометрия передней
поверхности

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм



2009-1001…1056

B
K

8
B s h

2009-1001 + 7,9 1,58 1,6

2009-1002 + 10,3 2,38 2,4

2009-1003 о 15,9 2,38 0

2009-1004 20,6 3,97 4,8

2009-1051 9,5 1,0 0,0

2009-1052 о 8,3 1,0 1,2

2009-1053 о 7,5 1,0 2,0

2009-1054 . 12,7 2,0 0,0

2009-1055 + 11,5 2,0 1,2

2009-1056 + 10,7 2,0 2,0

геометрия передней
поверхности

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм

2009-2101…2160

B
K

8

B L s h c
2009-2101 + 9,4 7,9 1,58 1,6 -

2009-2102 . 18,6 8,7 2,38 4 -

2009-2103 . 18,6 10,1 2,38 2,6 -

2009-2104 . 18,6 11,1 2,38 1,6 -

2009-2105 + 18,6 12 2,38 0,7 -

2009-2107 + 18,9 14,3 2,38 4,8 -

2009-2108 + 18,9 16,5 2,38 2,6 -

2009-2109 + 18,9 17,4 2,38 1,7 -

2009-2113 о 6,2 4,8 1,58 1,6 -

2009-2152 + 9,2 8,3 1,0 1,2 1

2009-2153 о 9,2 7,5 1,0 2,0 1

2009-2154 + 12,2 12,7 2,0 0,0 1

2009-2155 + 12,2 11,5 2,0 1,2 1

2009-2156 + 12,2 10,7 2,0 2,0 1

2009-2157 о 12,2 9,7 2,0 3,0 1

2009-2158 о 9,2 9,5 2,0 0,0 1

2009-2160 о 9,2 7,5 2,0 2,0 1

геометрия передней
поверхности

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм

2009-2901

B
K

8

B s
2009-2901 . 10,2 2,38

геометрия передней
поверхности

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм





форма 41
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41110 + + + + о + + 3,4 10,0

41130 о + о + + + + + 4,4 12,0 общий вид

41150 о о + о о о о 4,4 16,0 изделия

41170 о + + о + + + о 4,4 20

41190 + + + + + + + о + 5,2 16

41210 о + . о о + + 5,4 20

41230 о + о + + о + 5,4 25

обозначение

размеры, ммтвёрдые сплавы
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D L H
P01-002 о + 3 13,8 2,7
P01-003 + 3 14,8 2,7
P01-006 о 4 10,8 3,6
P01-006 + 4 10,8 без лыски
P01-007 + 4 11,8 3,6
P01-008 + 4 15,8 3,6
P01-009 о 4 18,3 3,6 общий вид
P01-010 о о о 4 18,8 3,6 изделия
P01-011 о 4,76 15,3 4,3
P01-012 о 4,76 16,8 4,3
P01-013 о о 4,76 20,8 4,3
P01-014 о 4,76 23,8 4,3
P01-015 + 5 12,3 4,5
P01-016 + + 5 15,8 4,5

P01-017 о 5 16,8 4,5
P01-018 + о о 5 18,8 4,5
P01-020 о о 5 23,8 4,5
P01-021 о о 5 27,8 4,5
P01-022 о 5 30,8 4,5
P01-024 + + + + + 5 50,3 без лыски
P01-025 + о 6 20,8 5,3
P01-028 о 6 25,8 5,3
P01-031 о о 6 30,8 5,3
P01-032 о 6 31,3 5,3
P01-035 о о о 6 35,8 5,3
P01-036 о о о 6 38,3 5,3
P01-038 о . . + о о 6 60,0 без лыски
P01-039 о 8 25,8 7
P01-041 о о 8 31,8 7
P01-042 о о о о + 8 32,5 7
P01-044 о о 8 36,8 7
P01-046 о о 8 42,3 7
P01-048 о о о о . о о 8 80,0 без лыски
P01-049 о о о о о о 10 100,0 без лыски
P01-050 о . о о о о 12 100,0 без лыски
P01-056 о + 10 37,0 9
P01-057 о 10 45,5 9
P01-112 + 3 26,0 без лыски
P01-113 о о о 3 33,0 без лыски
P01-114 о о + о о 3 51,0 без лыски
P01-115 + о о 4 31,0 без лыски
P01-118 о о 5,5 20,0 без лыски
P01-119 о 6 20,0 без лыски
Р01-117 о . 4 33,0 без лыски
Р01-120 о 8 19,0 без лыски
Р01-122 о о 10 26,0 без лыски

Обозначение

твёрдые сплавы размеры,мм

Возможно изготовление не 
шлифованных заготовок 
монолитного инструмента по     
СТП 00196144-0715-2004                
с допуском по диаметру                    
+0.3..-0.4мм  
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P02-001 о о . 4,00 15,3
P02-002 о 4,76 20,8
P02-004 о о 5,00 15,8
P02-005 о 5,00 17,8
P02-006 о о о о 5,00 26,8
P02-007 о 5,00 28,8
P02-008 о о 6,00 16,8 общий вид
P02-009 о о 6,00 17,3 изделия
P02-011 о о 6,00 18,8
P02-012 о о + 6,00 20,8
P02-013 о о о 6,00 25,8
P02-014 о 6,00 26,8
P02-015 о о 6,00 30,8
P02-017 о 6,00 35,8
P02-018 о 6,00 38,8
P02-020 . 6,35 19,8
P02-021 о 6,35 20,8
P02-023 6,35 24,8
P02-024 о о 7,94 39,8
P02-025 о о о 7,94 30,8
P02-026 о о о о 8,00 40,8
P02-027 о о о + 8,00 32,5
P02-028 о 8,00 35,5
P02-032 . 6,35 30,0

Обозначение

твердые сплавы размеры, мм
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P03-101 + о о о 2,4 10 40

P03-102 о о о 6 12 60

P03-103 о о 3,8 15 80

P03-104 о 4,2 15 80

P03-105 о о 4,2 16 80

P03-106 о 4 13 85

P03-107 + 4 6 17,5 общий вид

P03-108 + о 4,76 12,7 70 изделия

P03-109 о + о 3 7 60

P03-110 о . . 6 12 35,5

P03-111 о . 4 11,1 18,3

P03-112 + о 3,2 10 27,5

P03-113 + 3 4 19,5

Обозначение

твердые сплавы размеры, мм
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P04-001 о о о 2,1 8,0 63,0 3,0

P04-002 о 2,5 8,0 63,0 3,0

P04-003 + + 2,5 8,0 63,0 3,0

P04-008 о + 4,8 5,3 30 -

P04-009 о 5,3 5,3 30 -

P04-011 о 6,3 6,3 30 -

P04-012 о 6,8 6,3 30 -

P04-013 + о 7,8 8,3 30 -

P04-016 о 103 8,3 35 -

P04-021 + о 6,4 4,4 18,5 15

общий вид
изделия

Обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм
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P07-001 + + 4,5 6,4 5,4 23,0 0,8 15,0

P07-002 9,6 8,1 5,6 20,6 0,2 15,0

общий вид

изделия

Обозначение

твёрдые сплавы

? o

размеры, мм

P08
размеры, мм
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P08-001 9,7 11,1 6,3 20,6 45
P08-002 о 5,7 7,0 6,2 22,5 15
P08-003 4,7 7,1 6,47 22,8 15

общий вид

изделия

? o
Обозначение

твёрдые сплавы



TCLR (шлифованные по h6) TЗLR (нешлифованные)

A
0

4

L** d A
0

4

L d
TCLR-030-330 + 330 3,0 TЗLR-033-330 . 330 3,3
TCLR-040-330 + 330 4,0 TЗLR-043-330 . 330 4,3
TCLR-050-330 + 330 5,0 TЗLR-053-330 . 330 5,3
TCLR-060-330 + 330 6,0 TЗLR-063-330 . 330 6,3

TCLR-065-330 . 330 6,5 TЗLR-073-330 . 330 7,3
TCLR-070-330 + 330 7,0 TЗLR-083-330 + 330 8,3
TCLR-080-330 + 330 8,0 TЗLR-093-330 . 330 9,3
TCLR-085-330 . 330 8,5 TЗLR-103-330 . 330 10,3
TCLR-090-330 . 330 9,0 TЗLR-123-330 . 330 12,3
TCLR-100-330 + 330 10,0 TЗLR-143-330 + 330 14,3
TCLR-120-330 + 330 12,0 TЗLR-163-330 + 330 16,3
TCLR-140-330 + 330 14,0 TЗLR-203-330 . 330 16,3
TCLR-160-330 + 330 16,0
TCLR-200-330 + 330 20,0

** изготовление стержней длиной менее 330 мм возможно после согласования объемов.

Общий вид

изделия:

Стержни твердосплавные

обозначение

твёрдые сплавы размеры, мм

обозначение

размеры, ммтвёрдые сплавы 



А04

P15-P30                                         
М10-М25                                       

К10-К30                                       
N10N30                                         

S10-S30                                              
H15-H25

~ субмикронный сплав для получистовой и черновой обработки 
(фрезерование и сверление) легированных,  жаропрочных, закалённых и 

коррозионно-стойких сталей, титановых сплавов, алюминиевых сплавов 
и чугуну.

ВК3М
K01-K05

H05-H10

~ чистовая обработка  (точение, растачивание, нарезание резьбы, 
развертывание) твердых, легированных и отбеленных чугунов, 
цементированных и закаленных сталей, а также высокоабразивных 

неметаллических материалов.

ВК6ОМ

M05-M15                             
K05-K15                               
N05-N20                                

S05-S15                                 
H10-H15

~ чистовая и получистовая обработка твердых, легированных и 
отбеленных чугунов, закаленных сталей и некоторых марок 
нержавеющих, высокопрочных и жаропрочных сталей и сплавов, 

особенно сплавов на основе титана, вольфрама и молибдена (точение, 
растачивание, развертывание, нарезание резьбы, шабровка).

ВК8

K20-K35                                     
S20-S30                                 
M25-M40                                   

N25-N30

~ черновое строгание при неравномерном сечении среза и прерывистом 

резании, черновое фрезерование, сверление, черновое рассверливание, 
черновое зенкерование серого чугуна, цветных металлов и их сплавов и 
неметаллических материалов;                                                                                                              

~ обработка нержавеющих, высокопрочных и жаропрочных 
труднообрабатываемых сталей и сплавов, в том числе сплавов титана.                                                                                                              

BП322

M15-M30                                

K10-K20                                  
S10-S20

~ черновое точение, расточка и фрезерование поковок, штамповок, 
отливок из коррозионно-стойких, жаропрочных никель-кобальтовых, 
титановых сплавов, легированных чугунов при больших сечениях среза и 

умеренных и низких скоростях резания.

Т30К4
P01-P05                                   
H15-H25

~ чистовое точение с малым сечением среза углеродистых и 
легированных сталей;                                                                                                                                            

~ обработка закаленных сталей (с твердостью 50-55 HRC).

Т15К6 P05-P20

~ получистовое точение при непрерывном резании;                                                      
~ чистовое точение при прерывистом резании;                                                                                                                                               

~ получистовое и чистовое фрезерование сплошных поверхностей;                                            
~ рассверливание и растачивание предварительно обработанных 

отверстий;                                                                                                                         
~ чистовое зенкерование, развертывание;                                                                                                    
~ другие аналогичные виды обработки углеродистых и легированных 

сталей.

Т14К8 P15-P25

~ черновое точение при неравномерном сечении среза и непрерывном 
резании;                                                                                                                         

~ получистовое и чистовое точение при прерывистом резании;                                             
~ черновое фрезерование сплошных поверхностей;                                                             
~ рассверливание литых и кованых отверстий;                                                                      

~ черновое зенкерование;                                                                                                       
~ другие подобные виды обработки углеродистых и легированных 

сталей.

Т5К10 P25-P35

~ черновое точение при неравномерном сечении среза и прерывистом 
резании;                                                                                                                         

~ отрезка токарными резцами; черновое фрезерование прерывистых 
поверхностей;                                                                                                                
~другие виды обработки углеродистых и легированных сталей, 

преимущественно в виде поковок, штамповок и отливок по корке и 
окалине.

Область 

применения ISO
Марка сплава           Применение




